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Literatur-

2) m-Kresol angabe Gefunden
. 195 — 2000 C Fraktion
Sd.P. . .. .. . ... 2000C 200 — 2059 C ;
— 1780

Ather Sd. P. . . . . . . 177°C 160 1wt
24,6 Tribromdther Sm.P. — 7550C
2,4,6 Tribromphenol

Sm.P.. .. .. ... 81 —820C 810C
Br. ... ....... 69,52Y/, 69,069/,
C ........... 24370/, 24,359/,

........... 1,469/, 1,68%,

Acetat Sm. P. .. ... 689C 67°C
Tetrabromphenol Sm. P. 1949C 196°C
Br. ... .. ..... 75,4490/, 76,487,
C ... 19,839/, 19,960/,
H ... ... ... 0,959/, 1,059,
Acetat Sm. P. . . . . . 1850 C 145°C
Benzoat Sm. P. . . . . . 153 — 1540C 1542 C

Im Gegensatz zur Literaturangabe habe ich den
Schmelzpunkt des Acetats des Tetrabrom-m-Kresols stets

bei 145° gefunden.
Literatur-

3) o-Athylphenol angabe Gefunden
Sd.P. . . . ... ... 202 —203°C 200 — 205°C Fraktion
Ather Sd. P. . . . . . . 185°C 184 —190°C »
Tetrabromather Sm. P, . — 137 — 141°0C
Tetrabromphenol Sm. P. — 183 — 185°C

Br. .. ........ 73,029/, 73,409/,

C . . . 21,949/, 22,100/,

S 1,389/, 1,529,

Acetat Sm. P. . . . . . — 133 —1347C

Literaturangaben iiber die Tetrabromderivate waren
nicht zu finden..

Literatur-

4) m-Athylphenol angabe Gefunden
Sd.P. ... ... ... 2140C 210 — 2150 C Fraktion
Ather Sd. P. . . . . . . 196°C 195 —200°C »
Telrabrompheunol Sm. P. — 178 — 179°C

Br. .. .. ..., . 73,020/, 73,419/,

C ... e 21,949 21,809/,
H........... 1,389/, 1,599,

134 — 1410C
Auch hier waren keine Literaturangaben iiber die
Tetrabromderivate zu finden.
5 asym-o0-Xylenol, 4 oxy-1,2 Dimethylbenzol
Literatur-

angabe Gefunden
S P.o.. ... L. 2220C 215 — 2200C Fraktion
Ather Sd. P. . . . . . . 204°C 200 — 205°C »
Tribromither Sm. P, . . --— 1170C
Br. .. ........ 64,309, 64,539/,
C ... e 28,979/, 28,939/,
H . ... .. ..... 2,43%, 2,280/,
Tribromphenol Sm. P. ') 169°C 1680C
Acetat Sm. P. . . . . . 143°C

2 oxy-1,3 Dimethylbenzol
Literatur-

6) vic-m-Xylenol,

angabe Gefunden
Sd. P00 oL 2180C 210 — 215°C Fraktion
Ather 8d. P. . . . . . . 182 —-1839C 180 — 184°C »
Tribromither Sm. P. . 141 — 143°C
Tribromphenol Sm. P.12 ) ZOO“C 1980C
. 149 — 1500C

Acetat Sm. P.
") Journ. chem. Soc. Loundon 103, 177; Chewm. Ztrhl.
1, 1270.
12) Ber. Dtsch. chem. Ges. 41, 2336 [1908].

1914,

7) asym-m-Xylenol, 4 oxy-1,3 Dimethylbenzol
Literatur-

angabe Gefunden
Sd. P. . ... ... .. 208 — 2090 C 210 - 2150C Fiaklion
Ather Sd. P. . . 1920C 184 — 190°C »
Tribromiather Sm. P. — 1210C
Tribromphenol Sm. P. l’) 179°C 176 — 1780 C
Acetat Sm.PY) . , | | . 1210C 1270C
Br. . ... ...... 59,819/, 60,220/,
C ... 29,949/, 29,680/,
H........... 2,269/, 2,200/,

8) p-Xylenol, 2 oxy-14]Dimethylbenzol

Literatur-

angabe Gefunden
Sd.P. ... oL 208 — 209°C 210 — 215°C Fraktion
Ather 8d. P. . . . . . . 194°C 190 — 195°C

Tribrométher Sm. P.
Tribromphenol Sm. P, I~')

125 — 1260C

179 — 1800C 178 — 180°C

Br........... 66,829/, 66,999/,
C ool oLl 26760, e 26710)
H .. ... ... 19 1,890/;
Acetat Sm. P. 1) 1257 C 135 — 1369 C

9) o-Isopropylphenol
Literatur-

angabe Gefunden
Sd. P. . ... .. ... 2120(0 215 — 220°C Fraktion
Ather 8d. P. . . . . . . 198 — 1994 C 195 — 200°C ”
Tetrabromphenol Sm. P. — 178 — 199°C
Br. .. .. .. 70,769, 71,179/,
C ... ... ... 23,91v/, 24, 0700
H........... 1,791, 1,849/,
Acetat Sni.. P — 140 — 1410C
Br. .. ... .. 64,749, 64,549/,
¢ 26,749/, 26,729],
H ..o 2,049/, 2,120/,

Literaturangaben iiber die Tetrabromderivate waren
nicht aufzufinden.
10) Brenzcatechin alssolches vom F.-P. 103° nachgewiesen.
11) 2 Phenol (Xylenol) 1)
Literatur-

angabe Gefunden

Sd. P ..., — 205 — 2100 C Fraktion
Ather Sd. P. . . . . — 184 — 1900 C »
Tribromiather Sm. P. . . — 1300 (!
Tribrompheno! Sm. P. 183°C 181 — 183°C

Br. . ... .. 66,820/, 67,1 9/,

e e e e e e 26,76, 26,989/,
H. ......... 1,979, 2,040,
Acetat Sm.P. ..., .. — 126 — 1270C

Beziiglich der iibrigen dargestellten, aber infolge
Mangels an Literaturangaben nichi einwandfrei identi-
fizierten Verbindungen sei auf die Originalarbeit ver-
wiesen,

Zusammenfassend ist zu sagen, dal, nach sorg-
faltiger Fraktionierung von Phenolgemischen, die Ver-
iitherung mit Dimethylsulfat und Fraktionieren der
Ather einen Weg zeigt, um selbst aus den kompliziert
zusammengesetzten Braunkohlenteer-Phenol-Gemischen
durch Uberfithrung in kristallisierende Verbindungen,
was in vorliegender Arbeit durch Bromierung erfolgte,
die einzelnen Phenole zu isolieren. [A.8]

" 13) Ber. Disch. chem. Ges. L1, 25 [1878].
14) Journ. chem. Soc. London 105, 176; Chem. Zirbl. 1914,

1, 1270. %) Ber. Dtsch. chem. Ges. 32, 3592 [1899].
18) Journ. chem. Soc. London 83, 128; Chem. Zirbl. 1903,
I, 231, 449.

VERSAMMLUNGSBERICHTE

Holztagung.
Berlin, 4. bis 7. Februar 1930.

Der Verein deutscher Ingenieure veranstaltete in Verbin-
dung mit dem Deutschen Forstverein, dem Verein ostdeutscher
Holzhéindler und Sigewerke und dem Wirtschaftsverband der

deutschen Holzindustrie eine Holztagung, bei der alle die Holz-
erzeugung und Holznutzung betreffenden Fragen erortert
wurden.
1. Forsttagung, Holzerzeugung.
Vorsitzender:

Minisierjaldirektor a. D. Dr.-Ing. e. h. Dr. Wappes.

Im Laufe der gewaltigen Entwicklung der Technik ist man
betreffs des Holzes leider auf einem Standpunkt stehengeblieben,
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der vielleicht dem Mittelalter entspricht, wihrend andere Werk-
stoffe, wie Eisen, Stahl, Ton, Zement usw., erforscht worden
sind, so daf} die gewaltigen Erfolge unseres heutigen technischen
Lebens auf der Entwicklung dieser anderen Werkstoffe beruhen.
Soll in Deutschland, wo der Wald eine so grofle Bedeutung hat,
das Holz gleichwertig in die Konkurrenz der anderen Werk-
stoife eintreten, dann ist es erforderlich, da Stofferzeuger und
-verwender, Forstleute und Holzindustrielle zusammentreten,
um sich klar zu werden, wie man auf diesem Gebiete am hesten
vorgehen kann. —

Oberregierungsrat Ortegel: ,Die Holzbilonz Deulsch-
lands und die einheimische Nuizholzerzeugung.

Eine Ubersicht der Waldflichen und Holzertriige der Lander
Europas und der anderen Kontinente zeigt, daBl Deutschland
mit 12% Millionen ha Wald -= 27% der gesamten Landesfliche
und mit 42,2 Mill. fm an Derbholz —= 0,68 fm je Kopf der
Bevolkerung zwar iiber den nieisten Staaten West- und Siid-
europas, dagegen unter seinen Nachbarstaaten im Osten und
Norden steht. Von auflereuropiischen Gebieten zeigen haupt-
siichlich Sibirien und Kanada, ferner ein tropischer Waldgiirtel
lings des Aquators in Afrika, Indien und Siidamerika be-
deutende Waldungen. Diese konnen aber fiir uns nur mit
groBen Kosten nutzbar gemacht werden. Ob die grofien
Reserven Rufllands in Zukunft fiir Deutschland in Betracht
kommen, ist fraglich. Man mufl damit rechnen, dafi die Be-
volkerung RuBlands in den niéchsten Jahrzehnten stark zu-
nelimen wird und damit der Holzbedarf des Landes sehr ge-
steigert wird. Der deutsche Wald erzeugt aufler den genannten
422 Mill. fin Derbholz noch 7% Mill. im Stock- und Reisigholz,
zusammnien also 49,7 Mill. fm. Davon sind 25 Mill. fm Nutzholz
und 24,7 Mill. fm Brennholz. Das Nadelholz wiegt stark vor,
nur im Westen Deutschlands ist noch das Laubholz etwas
stirker vertreten. Innerhalb Deutschlands sind Holziiberschuf3-
gebiete: Siiddeutschland, Ostpreuflen, Grenzmark und Pom-
mern, dagegen starke Holzbedarfsgebiete: Berlin, Sachsen,
rheinisch-westfilisches Industriegebiet und Hansastidte. Die
deutsche Einfuhr an Papierholz, Holz- und Zellstofi, Papier,
Pappe und Waren daraus betrug 20 Mill. im (1928), die

Ausfuhr 4,3 Mill. fm. Aus Eigenerzeugung und Einfuhr be- V

rechpet sich ein gesamter Holzverbrauch in Deutschland von
70,2 Mill. fm — 1,12 fm je Kopf der Bevélkerung. Infolge der
lichen Einfuhr wanderten 1928 rund 750 Mill. M. ins Ausland.
Konkurse, Stillegungen und Betriebseinschrinkungen brachten
die Sige- und holzverarbeitende Industrie und den Inlandsholz-
handel weit zuriick. Daraus ergibt sich die Notwendigkeit,
sparsamste Holzverarbeitungsmethoden, die Verfahren desr
Holzveredlung, durch Konservieren, Oberflichenbehandlung,
Dampfen, Firben, Firnissen usw. weitgehend anzuwenden und
die einheimische Holzerzeugung stirker zu nutzen. Aus den
Brennholzverriten ist noch viel Gruben-, Schwellen-, Papier-,
Kisten-, Spulen-, Werkzeug- und Baubolz zu gewinnen. Recht-
liche MaBnahmen, wie z. B. entsprechende Gestaltung der
Lieferbedingungen (Reichsverdingungsordnung), der Eisenbahn-
tarife, des Zollschutzes u. a. kounten die Verwirklichung dieser
Absichten erleichtern. Auf forstwirtschaftlichet Gebiete ist
die Steigerung der Massenproduktion und die Verbesserung
der Holzqualitdt anzustreben. Durch Mafinahinen zur Er-
haltung der deutschen Forst- und Holzwirtschait kann diese
auf einen Stand gebracht werden, der zwar den ausldndischen
Holzbezug nie ganz ausschliefit, aber uns doch im grofien und
ganzen unabhingig vom Auslande macht. —

Prof. Schmidt:
anerkennung. —

Qualititsholzsame  und  Saatgul-

Oberreg.-Rat und Forstrat Ritgen: ,Die Probleme der
Insektenschiden durch Massenvermehrung.’

Bei der Verwendung von Giften verweist Vortr. auf die
Versuche zur Bekimpfung der Schédlinge vom Flugzeug aus.
Er erortert die verschiedenen Apparate, die noch in verschie-
dener Hinsicht verbesserungsfihig sind. Bei der Zerstiubung
von Gift ist die Luftstrémung und die Luftfeuchtigkeit zu
beriicksichtigen. Vortr. verweist dann auf die Versuche, mit
Kontakigiften den Schidlingen beizukommen und glaubt, dafi
hier die Losung der Frage liegt. —

Holzgewinnung und Holzausnutzung.
Vorsitzender: Oberforstmeister a. D. Lach.

Prof. Mayer-Wegelin: ,Zweckmifiige Nuizholzaus-
hallung.“ — Ministerialrat Dr. Kiinkele : ,Moderne Technik
der Holzgewinnung. —

Prof. Dr. Wislicenus:
schen Holzverwerlungt).*

Es ist eine bemerkenswerte Tatsache, dafi das Holz, das
von jeher den Menschen als wichtigster Rohstoff und Werkstoff
gedient hat, forstwirtschaftlich und holzwissenschaftlich erst
seit 100 bis 120 Jahren eingehender betrachtet wird und die
chemische Nutzung des Holzes erst etwa 50 Jahre zuriickgeht.
Vortr. verweist zunichst auf die Gewinnung der Holzkohle
(Meilereikohle) und die Nutzung des Holzes zur Faser-
gewinnung, die aber einen selir unvollkommnenen Weg der
Holzausnutzung darstellt. Vortr. fithrt als Beweis fiir das stetig
wachsende Interesse an den holzchemischen Fragen die Er-
weiterung der Versuchsstation fiir Zellstoftichemie und Holz-
chemie in Eberswalde zu einer Holzforschungsanstalt an. Die
Holzchemie wird auch an dem pflanzenchemischen Institut in
Tharandt gepflegt. Der Holzforschung im weitesten Sinne
dienen auch die Institute an den forstwirtschaftlichen Hoch-
schulen. Auf der Lehrschau Holz in Konigsberg war Vortr.
vom Verein deutscher Ingenieure und vom Verein deutscher
Chemiker der Auftrag geworden, die Gruppe Chemie zu organi-
sieren, und er hat versucht, dort eine systematische Uber-
sicht {iber die chemische Verwertung des Holzes zu geben.
Auch bei der iltesten Form der Holzverarbeitungschemie, der
Zellstoffchemie, gibt es neue Wege. Selbst zu wollihnlichen
Gespinstfasern aus Holzcellulose hat man es gebracht. Man
versucht auch das Lignin zu verwerten. Das Lignin ist gegen
biologische Realktionen selir empfindlich, und das Biolignin ist
etwas ganz anderes als das priparativ hergestellte Lignin. Im
Lignin sieht Vortr. eine Fundgrube fiir die spatere Holzchemie.

Im Anschlufl an diese Ausfiihrungen macht Dr. Schaal,
Tornesch, ergdnzende Mitteilungen iiber die Aufspaltung des
Holzes durch Sédure. —

»Die neuen Wege der chemi-

Nutzholz
Vorsitzender: Komm.-Rat Franke.
Dr. Heller: ,Holzverbrauch wund technischer Fort-
schritt. —

Dr. Peters : ,Holzkonservierung.*

Das wichtigste Anwendungsgebiet der Holzkonservierung
ist der Eisenbahnoberbau, weiter findet die Holzkonservierung
im weitesten Mafle Anwendung beim Bau der oberirdischen
Leitungsnetze fiir Telegraphie und Stromversorgung, im Hoch-
bau, Wasserbau und Bergbau. Auf den genannten Gebieten,
mit Ausnahme des Hochbaues und Bergbaues, hat sich die
Imprignierung der rohen Hélzer mit reinem Steinkohlenteerdl
nach Riping bewihrt. Fiir die Konservierung der holzernen
Telegraphenstangen und Maste fiir Starkstromleitungen kommt
aufler der Teerdlimpragnierung das sogen. Kyanisierverfahren
unter Verwendung von Quecksilberchlorid in Betracht, welches
verbessert wurde, indem man den 0,66%igen Sublimatlgsungen
19 Fluornatrium zusetzt. Auch die Tiefkyanisierung, bei der
Holz mit Trichlordthylen vor dem Eintauchen gedimpft wird, stellt
eine Verbesserung dar. Bei dem Impfstichverfahren dient als
Impfstoff eine Mischung von Nitroverbindungen mit Fluor-
natrium. Fir die im Hochbau verwendeten Hélzer ist den An-
strichen miit wirksamen Holzschutzmitteln ein gewisser Wert
zuzumessen, sofern der Anstrich bei gesunden Hélzern und
nicht etwa erst nach Auftreten einer Schwammerkrankung er-
folgt. Ein weit sichererer Schwammschutz, der unschwer auch
auf den Schutz gegen leichte Entflammbarkeit ausgedehnt wer-
den kann, wird in der Vakuum-Druck-Imprignierung mit nicht
oligen Trankstoffen erblickt. Im Wasserbau kénnen durch die
Vakuum-Druck-Behandlung der Hélzer mit Steinkohlenteersl
nicht nur Zerstérungen durch Pilze sowie im Meerwasser
lebende Bohrtiere verhindert werden, sondern auch die bei
rohem Holz infolge der Wasseraufnahme unfehlbar eintretende
Beeintridchtigung der Festigkeitseigenschaften ist in erheblichem
MaBle vermeidbar; denn das mit Steinkohlenteerdl getrénkte

1) Vgl. dazu diese Zeitschrift 41, 1312, 1345 [1928] und 42,
385 [1929].
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Holz setzt dem nachtriglichen Eindringen des Wassers weit
groferen Widerstand entgegen als das rohe Holz. —

Dr. Moll bemerkt, da Ammoniumsulfat und -phosphat
sowie Borax zwar einen guten Feuerschutz gewihren, die beiden
ersten Salze aber nicht gut gegen die Féulnis wirken. Gut und
auch billig ist Zinkchlorid. Fiir die Imprignierung von Bau-
holz wire es wichtig, daB sie moglichst iiberall, also auch auf
der Baustelle, vom Zimmermann ausgefiihrt werden kann. Vortr.
verweist dann auf das Basilit der I. G., das sich gut bewihrt
hat, sowie auf die Verwendung von Karbolineum gegen Holz-
kifer.

Oberbaurat Leonhard: ,,Moderner Eisenbahnoberbau.” —

Sperrholz
Vorsitzender: Direktor Manheimer.

Prof. Dr. Gerngro8: ,Holzleime und ihre Priifung.”

Man kann durch Verleimung alle Formate Holz herstellen
und auch kostbare Holzer durch die Furnierleimerei in das
richtige Licht seizen. Daf3 schon in alten Zeiten der Leim
eine groBe Rolle in der holzverarbeitenden Industrie gespielt
hat, belegt Vortr. durch ein Steinbild aus der Zeit 2000 v. Chr.,
auf dem sich die Darstellung einer alten Tischlereiwerkstatt
mit Leimtépfen befindet. Es steht noch nicht fest, inwieweit
die Holzleimung ein vorwiegend mechanischer Vorgang ist oder
sich auf spezifische Affinititen und Adhision griindet. Die in
der holzverarbeitenden Indusirie gebrauchten Leime sind
1. Haut-, Knochen-, Lederleim (,,Glutinleim®, ,,Warmleim®,
wtierischer Leim*), 2. Caseinleim, 3. Pflanzeneiweifileim (Soja-
casein), 4. Blutalbuminleim, 5. Pflanzen- (Stirke-) Leim,
6. fliissiger Leim (fiir kleine Reparaturen). Die Glutinleime
nehmen eine Sonderstellung ein, weil sie von allgemeiner An-
wendbarkeit sind, rasch und gut abbinden. Ein grofier Vorteil
besteht darin, dafl durch Temperaturinderung die Z#hfliissig-
keit verédndert werden kann, und dafl keine Vergerbung der
gerbstoffhaltigen Holzer eintritt. Der Nachteil dagegen liegt in
dem héheren Preis und der nicht vollkommenen Wasserfestig-
keit. Fiir die Wertpriifung der Glutinleime ist die Zah-
fliissigkeit bestimmend. Es ist wiinschenswert, die Viscositéts-
bestimmung durch Ermittlung der Gallertfestigkeit in ,,Greiner-
graden* durch das ,,Glutinometer von C. Greiner zu er-
génzen. In Deutschland werden heute schon vielfach die Leime
nach der Viscositit verkauft. Die unmittelbare Festigkeits-
prifung wird nach einem von Rudeloff im Staatlichen
Materialpriifungsamt Berlin-Dahlem ausgearbeiteten Verfahren
vorgenommen. Alle Fugenfestigkeitspriifungen sind naturgemaf}
von dem zu verleimenden Material und von der angewandten
Konsistenz des Leimes, von Temperatur und Leimungsdruck
abhingig. Am sichersten wird das Casein auf Kaltleim ver-
arbeitet, und der so erhaltene Leim in einer Sperrholzfuge aut
Scherfestigkeit, und an geschiéfteten Holzproben, im Zugversuch
trocken und nach 48stiindigem Lagern in Wasser erprobt.
TFertige, pulverformige Caseinleime priift man #hnlich auf Leini-
festigkeit. Die von der Deutschen Versuchsanstalt fiir Luft-
fahrt ausgearbeitete ‘Priifung fordert im trockenen Zugversuch
auch an geschifteten Kieferstdben mindestens 55 kg/cm2, im
nassen Zugversuch 20 kg/cm?, fiir den Scherversuch an Birken-
sperrholzfugen 20 kg/em? im trockenen und 10 kg/cm? im feuch-
ten Zustand. Pflanzenproteine (Sojacasein) kénnen &hnlich wie
Milchcasein in der Sperrholzindustrie verarbeitet werden, sollen
sich aber nicht bei allen Hélzern hewidhrt haben. Bei der
Priifung des Blutalbumins ist auf seine Wasserloslichkeit und
auf seine Fahigkeit, mit Kalk gut streichbare Masse zu liefern,
zu achten. Grofie Bindekraft besitzen die Pflanzenleime aus
alkalisech aufgeschlossener Stirke. Diese billigen, kalt anzu-
wendenden Leime haben den Nachteil etwas langsamer Ab-
bindung und mangelnder Wasserfestigkeit. Grofles Interesse
findet in neuerer Zeit die Verleimung mit fertigen Folien oder
Filmen, die trocken zwischen die Furniere gebracht, warm
verprefit werden, dabei schmelzen und abbinden. Viel Erfolg
versprechen die Versuche mit einem etwa 0,1 mm starken,
Teerprodukte enthaltenden leimenden Film. Der Tegofilm von
Th. Goldschmidt, Essen, ist ein mit einer Bakelitmasse
versetzter leimender Film. Zur Anwendung kommen Drucke
von 12 bis 20 kg/cm2, Temperaturen von 130 bis 140° und eine

Dauer von 5 bis 15 Minuten. Seherfestigkeiten der Fugen von

rund 20 kg/cm? sind nach 48stiindigemm Lagern in Wasser bel

diesem neuen Verleimungsverfahren regelmiflig zu erlangen.
Auch Celluloseesterfolien von etwa 0,02 mm Dicke liefern
beachtenswerte Ergebnisse.

Im Anschlu8 an die Ausfiihrungen wird von dem Ver-
treter der Deutschen Versuchsanstalt fiir Luftfahrt hestitigt,
dafl die mit Leimfolien durchgefiihrten Versuche sehr aussichts-
reich erscheinen, insbesondere wird ein Vorteil darin erblickt,
dafl der Leimfilm gleichméBig iiber die ganze Oberfliche auf-
getragen wird, was bei fliissigen Filmen nicht erzielt werden
kann. —

Dr. Hermann: ,Neue Versuche mit Sperrholz.”

Auf den Gebieten der Impriagnierung und Feuchtigkeits-
schutzanstriche von Sperrholzplatten haben die gegenwirtig
seitens der Forschungs- und Beratungsstelle fiir
Sperrholz?) durchgefiihrten Versuche schon jetzt mancherlei
wichtige Ergebnisse gezeitigt. So konnte festgestellt werden,
dafl eine Imprignierung der Platten allein, d. h. ohne einen
spdteren Anstrich, keinen souderlich hohen Schutz fiir das
Sperrholz bedeutet. Des weiteren hat sich gezeigt, dal von
den der Imprignierung folgenden Schutzanstrichen diejenigen
mit Bitumenfarben die giinstigsten Werte ergeben. Sperrholz
absorbiert tiefe Toéne, im ibrigen aber wirft es den Schall
zuriick, im Gegensatz zu den bekannten Erzeugnissen aus
Zuckerrohr. —

Dr. J. Withake: ,,Verwendung von Sperrholz.”

Vortr. erortert die Vorziige des Sperrholzes, insbesondere
die Formbestindigkeit, die gleichbleibende Beschaffenheit des
Materials, das Nichtsplittern, das besonders fiir den Wagenbau
von Bedeutung ist. Sperrholz wird mit Erfolg iiberall dort
angewandt, wo ebene Fliachen gebraucht werden, die die
handelsiiblichen Gréfien von Vollholz iiberschreiten, ferner dort,
wo gleichmiflige Festigkeit, leichtes Gewicht, schnelle Be-
arbeitung, gute Formbestindigkeit und geringe Wirmeleit-
fahigkeit erwiinscht sind. Aufler der urspriinglichen Ver-
wendung des Sperrholzes fiir Kisten ist noch eine Reihe weiterer
Verwendungszwecke entwickelt worden. Im Wohnungsbau
eignet es sich gut fiir Fuflbéden, Decken und Winde, insbeson-
dere sind hier die akustischen Wirkungen hervorzuheben. Neben
der Verwendung im Mébelbau, Kraftwagen- und Flugzeugbau
hat sich das Sperrholz ein neues Verwendungsgebiet im
Gieflereibetrieb erobert, und zwar werden bei Modellen Kern-
kasten und Modellteile mit Erfolg aus Sperrholz ausgefiihrt. —

Holzeigenschaften und Holzausfiihrung.
Vorsitzender: Fabrikbesitzer Thiirmer.

Prof. Graf: ,Die lechnisch wichligsien Eigenschoflen der
Hélzer —

Dipl.-Ing. Stahl: ,Neue Versuche iiber kiinstliche Holz-
trocknung.*

Der groBite Unterschied der kiinstlichen Trocknung gegen-
iiber der natiirlichen besteht darin, dafl das Holz beim kiinst-
lichen Trockenvorgang kriftiger erfat und in kiirzerer Zeil
eine weitgehende Austrocknung erzielt wird. Bis vor einigen
Jahren ist man nicht {iber 60° hinausgegangen, heute arbeitet
man mil Temperaturen iiber 70°, in Trockenkanimern auch mit
90 bis 1000. Die Temperalurerhghung hat aber nicht nur
giinstige, sondern auch nachteilige Wirkungen, denn je schueller
man trocknet, desto grofler ist die Gefahr, da3 Spannungen,
Risse und Verfirbungen auftreten. Wichtig sind der Einfluf}
der Trockenkammergréfle, der richtigen Slapelung und die mdg-
lichste Abkiirzung des Luftweges auflerhalb des Trockengutes.
Vortr. verweist auf den neugebildeten Ausschuf3 zur Unter-
suchung der kiinstlichen Holztrocknung, der in seiner ersten
Sitzung in Stuttgart ein Arbeitsprogramm aufstellte. —

Prof. Falk: ,Holzveredlung.

Die Holzforschung muf8 auch vom biologischen Gesichts-
punkt durchgefiihrt werden. Die verschiedenen holzzerstoren-
den Pilze mufl man erst genauer kennenlernen und feststellen,
wie sich die einzelnen Fiulniserreger gegen die Schutzstoffe ver-
halten. Man ist auf diesem Wege dazu gekomnien, den
Wirkungswert der Schutzmittel zahlenmiBig zu beurteilen. Nun
kann man den Schutzwert gegen Fiulnis erhéhen durch einen
Zusatz von Atmungsgiften, z. B. Toluol. Von organischen Stoffen
kommt Nitrobenzol in Frage, so lange es billig als Nebenprodukt

1) Vgl diese Zeitschrift 43, 158 [1930].
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geliefert wird. Bei den chemischen Schutzmitteln ist zu unter-
scheiden zwischen den fliichtigen und den stabilen Atmungs-
giften. Die fliichtigen werden erst aus den stabilen Stoffen in
Freiheit gesetzt. Unter den fliichtigen Atmungsgiften mufl
man zwischen den leicht- und schwerfliichtigen unterscheiden.
Die fliichtigen Atmungsgifte kommen nur zum Schutz des im
Freien verwendeten Holzes, aber nicht in geschlossenen Raumen
zur Verwendung. Zur Holztrocknung verweist Vortr. auf die
Oberflichenbehandlung mit Glycerin. Das Schwinden oder
Quellen des Holzes ist darauf zuriickzufiihren, daBl das Holz
nicht genug oder zu stark getrocknet war und daher Waszer
abgibt oder aufnimmt. Das Holz mufi vor der Verarbeitung
den Temperatur- und Feuchtigkeitsverhiltnissen des Ortes an-
gepafit werden, an dem es verwendet werden soll. Durch kon-
tinuierliches oder Druck-Didmpfen kann eine Vergiitung der
Quellungs- und Schwundeigenschaften erreicht werden. Vortr.
hat festgestellt, dafy bei der Dimpfung 30% des Wassergehalts
in fliissiger Form abgegeben werden. Es handelt sich um keine
Verdampfung des Wassers, sondern dieses wird in fliissiger
Form abgeprefit. Fiir die Quellung gibt es eine kritische
Temperatur, iiber die hinaus kein Vergiitungseffekt mehr erzielt
wird. Vortr. berichtet iiber Untersuchungen der Vergiitung
durch Kochen mit Essigsdure und wafirigen Ammoniakldsungen.
Durch das Dampfen und das Druckddmpfen wird die Fihigkeit
des spiiteren Schwindens und Quellens nicht beeinflufit. Eine
50%ige Vergiitung kann erreicht werden durch mehrstiindiges
Kochen mit Wasser oder durch Erhitzen oberhalb der spezi-
fischen Quellungstemperatur.

Dr. Moll bemerkt in der Diskussion, der Trocknungsvor-
gang sei als Diffusion zu deuten, nicht als Verdampfung des
Wassers. Das Trocknen kann daher nicht beliebig beschleunigt
werden, denn jeder Diffusionsvorgang ist an eine bestimmte
Grenze gebunden. Prof. Wislicenus ist dagegen der An-
sicht, da} es sich bei dem Trockenvorgang um rein kolloid-
chemische Vorgédnge handelt. —

E. Reineck: ,Holzveredlung mit Tiefenwirkung.”

Die einfachste Veredlung ist das Trocknen, das nach drei
grundsitzlich verschiedenen Verfahren ausgefiihrt wird: durch
Wirme mit Luftbewegung, mit chemischen Mitteln und im
Vakuum. Die erste Methode findet in Kammern mit kiinst-
lichen1 oder natiirlichem Zug statt; mit der letzten als Hoch-
vakuumtrocknung gelingt es, die Trocknung von starkem Hart-
holz auf 10% der Kammertrocknungszeit herunterzudriicken.
Die Festigkeitseigenschaften werden durch Trocknen merklich
erhoht, nur die Zihigkeit vermindert. Durch Dimpfen erreicht
man eine rosa- bis mahagonibraune Firbung des Holzes, wo-
durch die unliebsamen Farbunterschiede zwischen Kern und
Splint unterdriickt werden. Jedoch leiden Bruch- und Zug-
festickeit um rund 25%, da der Zusammenhang der Fasern
gelockert wird. Imprignieren mittels fiulniswidriger Fliissig-
keiten erhéht die Dauerhaftigkeit des Holzes und findet all-
gemein bekannte Anwendung bei Telegraphenmasten und Eisen-
bahnschwellen. Bakelitimpragnierungen werden oft vor-
getiduscht, bei echten steigt die Druckfestigkeit quer zur Faser-
richtung bis zu 600%, auch die Wasseraufnahmeiihigkeit wird
verringert, nicht aber aufgehoben. Durchgasung mit Ammoniak
dient zur Erweiclung (Bleistiftfabrikation) und auch zur Ver-
schénerung des Holzes infolge Verfirbung (kiinstliches Altern).
-Bei der Herstellung von Metallholz wird das Holz mit tief-
schmelzenden Metallen, wie Blei, Antimon oder deren Legie-
rungen behandelt und einem mafligen Druck ausgesetzt. Das
Metall fiillt je nach der Arbeitsweise alle Hohlrdiume aus oder
es dringt nur in gewisse Tiefen ein. Die grofite Bedeutung des
Metaltholzes liegt darin, daff seine Reibung kleiner ist als die
von Lagermetall. Durch Pressen in der Faserrichtung bleibt
das Holz dauernd biegsam und lafit sich durch nachfolgende
Erhitzung in jeder gewiinschten Form fixieren (Biegeholz),
Pressen senkrecht zur Faserrichtung erhoht das spezifische Ge-
wicht und damit die Hiarte. Pressen mit chemischer Umsetzung
ergibt Lignostone mit so hoch gesteigerten Festigkeitseigen-
schaften, dafl dieser Werkstoff bereits eine Mittelstellung
zwischen Holz und Metall einuinmt, ja sogar die Hirte des
Zinks erreicht. Durch Lignostone werden iiberseeische Werk-
hélzer (Pockholz u. a.) weit iibertroffen, und, da sein Rohstof{
deutsche Buche ist, wird die Einfuhr jener in immer gréflerem
Umfange unnotig. —

Bauwesen.
Vorsitzender: Direktor Abel.

Regierungsbaudirektor Mithlner: ,Holzhausbau.” —
Regierungsbaumeister Dr. Seitz: ,Ingenieurholzbau.” — Prof.
Schmitthenner: ,Holzfachwerkbau in alter und neuer
Zeit." —

Oberfldchenbehandlung.
Vorsitzender: Ministerialrat Dr.-Ing. Ellerbeck.

Dr. Nettmann: ,Kritische Belrachiungen iiber neuere
Anstrichverfahren fiir Holz im Bauwesen. '

Der giinstigste Feuchtigkeitsgehalt des Holzes liegt bei etwa
15%. Die Druckfestigkeit des Nadelholzes nimmt mit der
Feuchtigkeit ab. Bei 14% Feuchtigkeit betrigt die Druck-
festigkeit 347 kg je cm?, bei 17% Feuchtigkeit 283 und bei 63%
Feuchtigkeit nur mehr 172 kg je em?, daraus erkennt man die
Bedeutung der richtigen Holztrocknung fiir den Anstrich, und
daraus erklirt es sich, warum so viele Anstriche versagen
miissen, oder dafl das Holz der Zerstérung preisgegeben wird.
Als gutes Arbeitsverfahren hat es sich erwiesen, Holz niit ge-
kochtem Leindl und Bindemitteln zu trinken. Das 61 wird von
grofiporigem und weichem Holz sehr leicht aufgenommen.
Fir die Aufbringung kommen Farbpistole und gewdhnlicher
Pinsel gleichermafien in Betracht. Alle Untersuchungen
haben bisher die wirtschaftliche Uberlegenheit des Farb-
spritzens bewiesen. Besonders an schwer zugiinglichen Stellen
ist die Spritzpistole am Platze. Oft ist es allerdings unerlaflich,
den Pinsel neben der Pistole zu benutzen, wenn das Holz der-
artig grofiporig ist, dafl die gespritzte Farbe nicht richtig ver-
lauft oder haftet; Nacharbeit mit dem Pinsel beseitigt dann
diesen Mangel. Wahrend Spritzpistole und Pinsel nur die
Oberfliche des Holzes erfassen, hat das Iinprdgnierungsver-
fahren den grofien Vorteil des tiefen Eindringens der Schutz-
flitssigkeit in den Zellenbau des Holzes. Vortr. verweist auf
amerikanische Erfahrungen mit Aluminiumfarben. Aluminium
beschleunigt nicht wie andere Pigmente das Trocknen. Ein
leicht trocknendes Bindemittel ist daher von Nutzen. Durch
Aluminium kann man die Trockenfiule des Holzes verhindern,
wenn das Bindemittel pilztétende Eigenschaften besitzt. Beim
Farbspritzen in geschlossenen Riumen sind die Arbeiter be-
sonders gegen die Farbnebel und -ddmpfe zu schiitzen. Es
sollte nicht gestattet sein, daf3 Nichtanstreicher ohne geniigenden
Schutz im gleichen Raum mit Spritzern arbeiten. Fiir die
Massenanfertigung ist der von Albert Kreutzberger ent-
wickelte Farbenspritzautomat die gegebene Vorrichtung. Sie
weist alle Kennzeichen der Flieifertigung auf und ist nebel-
und explosionssicher. —

Dr. Wolff: ,Das Lackieren von Edelhélzern, insbesondere
im Mébelbau.*

Die fiir die Holzbehandlung charakteristische Art der Ober-
flichenbearbeitung ist das Polieren miit Schellackpolitur. Seine
Vorziige werden heute vielfach unterschétzt. Bei richtiger Be-
handlung ist die Haltbarkeit sehr gut. Schellackpolituren und
Lackierungen mit Schellack und andeYen Harzen sind nur
fiir Innenbeanspruchung verwendbar. Fiir Gegenstinde, die
dem Wetter ausgesetzt sind, sind nur Ollackierungen brauchbar.
Das gilt auch in gewissem Umfange fiir Lackierungen, die durch
ihre Lage im Innenraum, z. B. an Auflenwinden, besonderer
Beanspruchung (Schwitzwasser, starker Temperaturwechsel)
unterworfen sind. Die moderne Nitrocelluloselackierung unter-
scheidet sich von den alten Zaponlacken in mancher Hinsicht.
Die Konzentration an nichtfliichtigen Stoffen ist viel grofler,
wenn auch nicht so grofl wie bei den alten Ollacken. Vortr.
zeigt die relative Dicke der verschiedenen Lackanstriche. Am
dicksten ist der Ollackanstrich, dann folgen die Nitrocellulose-
lacke und dann erst die Zaponlacke. Die Schichtdicke spielt
besonders bei M¢beln eine grofle Rolle. Der Einfluff der
Schichtdicke ist jedoch nicht einfach zu fornmwlieren. Ein
diinner Anstrich, der gegen Abreibung widerstandsfihig ist,
kann oft besser sein als ein dicker, weicherer und gegen Ab-
reibung weniger widerstandsfahiger Anstrich. Porenfiiller mit
Nitrocellulosebasis haben sich im allgemeinen nicht sehr gut
bewdhrt. Der Schwund durch Verdunstung des in relativ
grofien Mengen vorhandenen Losungsmittels ist zu stark, um die
Poren dauernd gut filllen zu kénnen. Eindringen des Ldsungs-
mittels ins Holz bringt die Gefahr mit sich, daf bei allmé&hlicher
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Abgabe die Lackschichten wieder weich werden. Die Nitro-
celluloselackierungen  sind  hinsichtlich der Witterungs-
bestdndigkeit unterlegen, besitzen dagegen fiir Innenlackierun-
gen den Vorzug groBler Hirte, die den Ollacken iiberlegen is!,
aber stark von der Holzart ablhéngt. Die bisweilen betonte
Feuergefihrlichkeit ist nicht so grof, wie man dies bei der Be-
schaffenheit der Nitrocellulose selber vermuten konute. Mit
Lackierung mit Olgrund und Nitrocellulosedecke wie auch mit
den NaB-auf-NaB-Verfahren wurden auch bei AuBenlackieruhgen
gute Erfahrungen gemacht. Kombinationen von Nitrocellulose-
mit Ollacken sind aussichtsreich. Vortr. schliefit mit der Be-
merkung, daf} seiner Ansicht nach die Nitrocelluloselackierung
sich noch weitere Kreise erobern wird, ohne notwendigerweise
die alten Verfaliren zu verdrédngen. Die Meinungen iiber die
zweckm#Bigste Zusammnensetzung der Nitrocelluloselacke sind
noch sehr geteilt. —

Erich Frenkel: ,Erfahrungen fiiber
Lackieren, Beizen und Polieren von Holzern.

Die Schwierigkeiten beim Anstreichen und Lackieren
liegen vielfach an der ungeeigneten Verwendung des Leinols,
z. B. im heien Vorolen von Holz, und verursacht spiter
Blasen- und Rifibildung. Auch die Holzfeuchtigkeit bereitet
dem Maler Schwierigkeiten, besonders wenn weiche und harte
Holzarten zusammen verarbeitet werden, weil das harte Holz
die Feuchtigkeit linger zuriickhélt als das weiche Holz. Beim
Abbrennen alter Lackierungen ist das Verbrennen des Holzes
zu vermeiden, da die verkohlten Stellen eine Verbindung mit
den1 gesunden Holz verhindern. Bei abgebranntem Holz
empfiehlt sich ein Abwaschen mit Ammoniak und. leichtes
Nachwaschen mit Wasser, um das an die Oberfliche gezogene
Harz zu entfernen. Als erster Anstrich auf abgebranntem Holz
ist bei Qualitétslackierung mit Pinsel ein Halbdlanstrich oder
eine lasierende Olfarbe aufzubringen, dann erst soll die Spritz-
lackierung erfolgen. Anstriche von hochwertigen Lackierungen
sollen wenigstens jeweilig innerhalb 6 bis 8 Wochen gereinigt
werden. Zum Waschen hat sich in Wasser eingeteigte und
mit Biirsten aufgetragene Kreide bewiihrt. Zur Reinigung
empfiehlt sich auch 2%ige Seifenlgsung; zu warnen ist vor
Verwendung von nicht vollig geldster Schmierseife. Vortr. geht
dann auf das Beizen n#her ein. Zum Beizen finden neben
Wasser- und Wachsbeizen Salmiak- und S#éurebeizen Ver-
wendung. Die schonsten und reinsten Farben erzielt man durch
Séurebeizen, die auch geniigend in die Tiefe des Holzes ein-
dringen, Die beste Fliche erzielt mau mit dem Pinsel, nicht
aber mit dem Schwamm. Auf eine gute Porenfiillung mu8 bei
nachfolgender Nitrocelluloselackierung, bei der die Ferlig-
stellung in wenigen Tagen erfolgt, noch gréferer Wert gelegt
werden, als bei der bisherigen Bearbeitung mit Schellack-
politur, wo die einzelnen Arbeitsginge auf Wochen verteilt
waren. 2 bis 3 Spritzginge mit Nitrocelluloselacken werden in
kurzen Zwischenpausen ausgefiihrt und entweder geschliffen
und mit Polierpaste und Polierwasser fertig bearbeitet oder
mit leicht anlésender Schnellpolitur mit dem Polierballen ver-
teilt und unter Zusatz von etwas Poliers] auf Hochglanz poliert. —

Anslreichen,

Rechnungswesen und Vertrieb.
Vorsitzender: Fabrikbesitzer Carl Jak ob.

Dipl-Ing. Miiller: ,Die Probleme der Stiickzeitermitle-
lung in der Holzverarbeilung.“ — Dr.-Ing. Zeidler: ,Neu-
zeitliche Selbstkostenrechnung in Holzbelrieben. — Dipl.-Ing.
Schliiter: ,,Die Verminderung des Holzverschnills durch
Lohnpramien.* — Ziv.-Ing. 1. A. Bader : ,Planmdflige Ver-
lriebsgeslaliung in der Holziwcirlschaft."

VEREINE UND VERSAMMLUNGEN

Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Der Verein deutscher Eisenhiittenleute, Diisseldorf, hilt
seine diesjdhrige Hauptversammlung am 17. und 18. Mai in
Diisseldorf ab.

Chemische Gesellschaft der Deutschen Hoch-
schulen in Prag.”

Sitzung am Dienstag, dem 1. April 1930, 18 Uhr c. t.,, im

Horsaal des chemischen Institutes der Deutschen Universitit,

1) Diese Ankiindigungen erfolgen von heute ab im Sitzungs-
kalender unserer Zeitschrift.

Prag II, Salmgasse 1. Geh. Rat Prof. Dr. F. Foerster,
Dresden: ,,Uber die Formen elektrolytischer Metallabscheidung.
— Nachsitzung: ,.Deutsches Haus“, am Graben.

Tagung der Deutschen Gesellschaft fiir Pilzkunde
in Darmstadt.

Vom 23. bis 23. April d. J. findet ein Kongrel der
Deutschen Gesellschaft fiir Pilzkunde in Darmstadt statt.
Die Tagung ist mit verschiedenen Exkursionen zum
Studium der Friihlings-Pilzflora verbunden.

RUNDSCHAU
I
Schutz von Erfindungen, Mustern und Warenzeichen
auf der ACHEMA VI. Wie im Reichsgesetzblatt vom 6. Miirz
d. J. bekanntgegeben wird, erhilt die grofie, vom 10. bis 22. Juni
1930 in Frankfurt am Main stattfindende Ausstellung fiir
chemisches Apparatewesen, ACHEMA VI, den durch das Gesetz
vom 18. Mirz 1904 vorgesehenen Schutz von Erfindungen.
Mustern und Warenzeichen. Das bedeutet, daBl Neuheiten, die
zur Ausstellung kommen und noch keinen gesetzlichen Schutz
genieflen, ohne weiteres einen solchen erhalten. (117)

Die Bezeichnungen ,JIndustrieanwalt®, ,Technischer.
Aunwalt”, ,Handelsanwalt® und ,Praxisanwalt“. Das
Keichsgericht hat in einem Urteil vom 19. November 1929 dahin
enischieden, dafl Bezeichnungen, wie ,Industrieanwalt* und
»Technischer Anwalt* unzulissig sind. In der umfangreichen
Urteilsbegriindung wird u. a. ausgefiihrt, dag in dem Aufdruck
auf dem Briefbogen und auf dem Geschiftsschild des Be-
klagten, wo er sich als ,lndustrieanwalt* bzw. ,Technischer
Anwalt“ bezeichnet, der Anschein eines besonders giinstigen
Angebots erweckt wird (§ 3, Gesetz gegen den unlauteren
Wettbewerb), insofern, als durch das Wort ,,Anwalt“ auf eine
Beziechung zum Stand und zur Berufsausiibung der Rechts-
anwilte oder Patentanwilte (§§ 1, 17, Reichsgesetz, betreffend
die Patentanwilte, vom 21. Mai 1900) hingewiesen wird. Die
Bezeichnungen ,Industrieanwalt“ und ,Technischer Anwalt*
sind daher, ebenso wie die vom Kammergericht und vom Land-
gericht H. verbotemen Bezeichnungen ,Handelsanwalt“ und
»Praxisanwalt”, als irrefilhrend anzusehen, da der Beklagte
sich dadurch eine Qualifikation beilegt, die er in Wirklichkeit
nicht besitzt. (115)

Neue Zeitschrift ,,Der Bautenschutz“. Im Verlag von
Wilhelm Ernst und Sohn, Berlin W8, erscheint unter der
Schriftleitung von Prof. Dr.-Ing. A. Kleinlogel, Darmstadt,
eine neue Zeitschrift ,,Der Bautenschutz®, Zeitschrift fiir Ver-
suche und Erfahrungen auf dem Gebiete der Schutzmafinahmen
und der Baukontrolle. ,,Der Bautenschutz* erscheint vorlaufig
monatlich einmal, und zwar als Beilage zu ,,Beton und Eisen*
(Ausgabe C), auflerdem als Sonderausgabe in eigenem Umschlag
und Anzeiger. (119)

PERSONAL-UND HOCHSCHULNACHRICHTEN

(RedaktlonsschiuBl fOr ,Ang :
fur ,,Chem. Fabrik” Montags.)

die"* D 4.

Prof. Dr. J. Traube, Technische Hochschule Berlin, feiert
am 31. Marz seinen 70. Geburistag.

Ernannt wurde: Geheimrat Prof. Dr. C. Bosch,
Vorsitzender des Vorstandes der I. G. Farbenindustrie A.-G.,
Ludwigshafen, zum Mitglied der Norwegischen Wissenschafts-
akademie Oslo. :

Direktor W. Rodenhauser, Volklingen-Saar, wurde
wegen seiner hervorragenden Verdienste um die Entwicklung
der Elektrostahlerzeugung und die Forderung der saarlandischen
Industrie von der Technischen Hochschule Darmstadt die
Wiirde eines Dr.-Ing. e. h. verliehen.

Dr. A. Schleede, Priv.-Doz. an der Universitat Greifs-
wald, wurde die planmifiige a. o. Professur fiir anorganische
Chemie an der Universitit Leipzig angeboten.

Gestorben sind: H. Borelli, Direkior der
Deutschen Gasolin-A.-G., Berlin, am 23. Mirz. — A. Oetker,
Griinder der Oetker-Werke G.m.b. H., Mitte Mirz im Alter
von 64 Jahrén im Hamburg. — Prof. Dr. phil. J. H. Vogel,
Berlin, am 24. Mirz im Alter von 68 Jabhren. — Dr. R.



