
Versaminlungsberich te 279 Zrilrchr. fix angew. 
Chemie, 43. J. 18301 

~~~ -~ 
~~~~ 

L i t e  r:a t u r -  
2 )  m - K r e s o l  a n g a b e  G e f u n d e n  - 

195 - 2000 C Fraktion 

173-1800C 

. . . . . . . . .  200- 2050C ,, 
165-1730C ,, . . . . . .  

75-50 c: I Sd. P. 2 O O O C  

Ather Sd. P. 177°C 
2.4.6 Tribromather Siii. P. - 
2;4;6 Tribromphenol 

Slit. P. . . . . . .  
Hr . . . . . . . . .  
c . . . . . . . . .  
H . . . . . . . . .  
Acetat Sm. P. . . .  
Tetrabroniphenol Sni. 
I4r . . . . . . . . .  
c . . . . . . . . .  
H . . . . . . . . .  
Acetat Sni. P. . . .  
Henzoat Sm. P. . . .  
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81 - 82O C 
69,52U/, 
24,37O/, 

1346 ' l o  
680 C 

194O C 
75,440: 
19,8301, 
o,95°/o 

1650 C 
153 - 154OC 

1111 Gegensatz zur Literaturangabe habe ich den 
Schnielzpunkt des Acetats des Tetrabrom-m-Kresols stets 
bei 1 4 5 O  gefuncden. 

L i t e  r a t  u r -  
3) o - A t h y l p h e n o l  a n g a b e  G e f u n d e n  
Sd. P. . . . . . . . . .  202 - 203n C 200 - 205OC Fraktion 

Tetrabroniather Sin. P. . - 13i-141OC 

Rr . . . . . . . . . . .  73,02O/, i3,400/0 

H . . . . . . . . . . .  1,38O/0 1,5201, 
Acetat Slit. P. . . . . .  - 

i i  i ch t zu find en.. 
L i  t e r a t u r -  

4) 1 1 1 - A t h y l p h e n o l  a i i g a b e  G e f u n  d e n 
Sd. P. . . . . . . . . .  214OC 210 -215OC Fraktion 
Ather Sd. P. . . . . . .  196OC 195-200°C ,, 
Telrabroniphenol Siit. P. - 178 - 1790 C 
ISr . . . . . . . . . . .  i3,020/0 73,410/" 
C . . . . . . . . . . .  21,940/, 21,80Oj', 
H . . . . . . . . . . .  1,380/,, 1,590;" 

Ather Sd. P. . . . . . .  185OC 184-190OC ,, 
Tetrabroniphenol Sni. P. - 183-185°C 

C . . . . . . . . . . .  21,94O/o 22,1on/o 

1:33 - 134'C 

Literaturangaben iiber die Tetrabrom.derivate warell 

130 - 141OC Acetat Sin. 1'. - 

Tetrabroniderivate zu finden. 

5) a s y m - o - X y 1 e ii o 1 , 4 oxy-1,2 Diiiiethylbenzol 

. . . . .  
Auch hier waren keine Literaturangaben uber die  

L i t e r a t u r -  

Stl. P. . . . . . . . . .  222oc 215 - 220OC Fraktion 
Ather Sd. P. . . . . . .  2040C 200-205oc 
Tribroniather Sni. P. . .  -- 1t7oc 

a n g a b e  G e f u n d e n  

ti) v j c - ni - X y I e 11 o 1 ,  2 oxy-1,3 Iknethylbenzol 
L i t e r a t u r -  

a n g a b e  
Sd. P. . . . . . . . . .  '2180C 210 - 215OC Friiktion 
Ather Sd. P. . . . . . .  182 -- 183OC 180- 1840C ,, 
Tribromather Snt. P. . .  - 
Tribromphenol Sin. P. 13) 200" C: 19soc: 
Acetat Sni. P. - 

I. 1250. 

(i e f u 11 d e n  

14t - t43uc 

149 - 1500 C . . . . .  
11) lourn.  cheni. Soc. London 105, 177; Chem. Ztrhl. 1911, 

l*) Ber. Dtsch. cheni. Ges. 41, 2336 [1908]. 

7) a s y m - m - X y 1 e n  o 1 ,  4 oxy-1,3 Dinielhylbenzol 
L i t e r a t u r -  

a n  g a  b e 
Sd. P. . . . . . . . .  208 - 209OC 210 - 215O C Fiaktion 
Xther Sd. P. . . . . .  192OC 184- 190°C ,, 
Tribromather Sin. P. . .  - 121oc 
Tribromphenol Sni. P. 13) 179O C 17ti - 1580 C 
Acetat Sm.P.") 121°C 1270 C; 
Br. . . . . . . . . . .  59,81O/, (io.220/l, 
C 29,940i0 : 9,68 O/o 

8) p - X y 1 e n o 1 , 2 oxy-1,4~Dimethylbe11zol 
L i t e r a t u r -  

a n  g a  b e 
Sd. P. . . . . . . . . .  208 - 209O C 210 - 215OC Fraktioil 

125 - 1260C Tribromather Sm. P. - 

Tribromphenol Sm. P. Is)' 179 - 1800 (I 178 - 1800 C 
Br 66,820//, 66,990/" 

. . . . . . . . . .  ... (' ?6,i60/, . 26,710/, 

Acetat Sm. P. li) l25'JC 
9) o - I s n p r o p y  1 p h e n  o 1 

G e f u n d  en  

. . . . .  
. . . . . . . . . . .  
. . . . . . . . . . .  €1 2,260/0 2,20 Ojo 

G e f u n d e ii 

Ather Sd. P. . . . . . .  19.lnC 190- 195OC ,, 

. . . . . . . . . . .  
. . . .  . . . .  H 1,970/,, 1.89 O/o . . . .  135 - 136OC 

L i t  e r a  t u r - 
a n g a b e  G e f u n d e n  

. . . . . . . . .  215 - 220° C Fraktion Sd. P. 812OC 
Ather Sd. P. . . . . .  198 - l!JY0C 195 - 2OOOC 
Tetrabrompheiiol Sm. P. - 178 - 1990 c 
Br . . 70,i6°/0 71 917 "/I) 
C 23,9l0/,, 24,070/, 
H 1,791',0 1 3 4  O/,, 
Acetat Sni. P. . . . . .  - 

. . . . . . .  
. . . . . . . . . . .  
. . . . . . . . . .  

140 - 141OC 
R r . . . . . . . . . . .  64,74 o;o 
( !  -b, ( 4 O/O 
H . . . . . . . . . . .  ',04 

6 )  . - . . . . . . . . . .  

Literaturnngaben iiber d i e  Tetrabromderivate waren 
nicht aufzufinden. 
10) B r e  n z e a t e c h i n als solches voiii F.-P. 103" nachgewieseii. 
11) ? P h e n o l  ( X y l e n o l ) 1 a )  

L i t e r a t u r -  
a 11 g a b e G e f u n d  e i t  

. . . . . . . .  S d . Y .  - 
Ather Sd. P. . . . . .  
Tribromather Sin. P. - 

R r .  66,82"',, 67,l O/o 

H . . . . . . . . . .  1,97U/, 2.040,0 
Acetat S I ~ .  P. . . . . .  - 

Beziiglicli der iibrjgen dnrgestellten, aber infolge 
Mangels an Literaturnngaben nicht einwandfrei identi- 
fizierten Verbindungen sei  auf die  Originalarbeit ver- 
wiesen. 

Zusanimenfassend ist zii sagen, daij, nach sorg- 
faltiger Frnktionierung V Q I ~  Phenolgemischen, die  Ver- 
litherung niit Dimethylsulfat und Fraktionieren der  
d ther  einen Weg zeigt, urn selbst aus den kompliziert 
nisanimengesetzten Braunkohlenteer-Phenol-Gemischen 
durch Oberfiihrung in kristallisierende Verbindungen, 
was in vorliegender Arbsit durch Bromierung erfolgte, 
die einzelnen Phenole zu isolieren. 

205 - 2100 C Fraktion 
- 184-190°(: 

Tribromphenol Sm. P. . lX3OC 181 - 1830 C 
. .  1300 ( 

. . . . . . . . .  
t: . . . . . . . . . . .  26,76"/0 36,9801,) 

126 - 1270 C 

[A.  8.1 
13) Ber. Dtsch. cheui. G e s .  11, 25 [1878]. 
14)  Journ. chem. SOC. London 105, 176; Clletn. Ztrbl. 1914, 

l?) Ber. Dtsch. chem. Ges. 32, 3592 [1899]. 
10) .Journ. chem. SOC. London 83, 138; Client. Ztrbl. 1903, 

I ,  1270. 

I, 231, 419. 

cieutsclien Holzindustrie eine Holztagung, bei der alle die Holz- 
erzeugung und Holznutzung bet reffendeli Fragen erortert 
wurden. 

1. F o  r s t t a g u n g ,  H o 1 z e  r z e  u g u n  g. 
Vorsitzender : 

Ministerialdirektor R .  D. Dr.-Ing. e. 11. Dr. W a p p e s. 
Im L a d e  der gewaltigen Entwicklung der Technik ist iiian 

betreffs des Holzes leider auf eineni Standpunkt stehengeblieben, 

VERSAMMLUNGSBERICHTE 

Holztagung. 
Berlin, 4. bis 7. Februar 1930. 

Der Verein deutscher Tngenieure veranstaltete in  Verbin- 
dung mil deni Deutschen Forstverein, dein Verein ostdeutscher 
Holzhandler und Sagewerke und dem Wirtschaftsverband der 
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der vielleicht dem Mittelalter entspricht, wahrend andere Werk- 
stoffe, wie Eisen, Stahl, Ton, Zenient usw., erforscht worden 
sind, so dai3 die gewaltigen Erfolge unseres heutigen technischen 
Lebens auf der Entiricklung dieser anderen Werltstoffe beruhen. 
Sol1 in Deutschland, wo der Wald eine so groBe Bedeutung hat, 
das Holz gleichwertig in  die Konkurrenz der anderen Werk- 
stoffe eintreten, dann ist es erforderlich, daB Stofferzeuger und 
-verwender, Forstleute und Holzindustrielle zusanimentreten, 
um sich klar zu werden, wie man auf diesem Gebiete am hesteii 
vorgdien kann. - 

Oberregierungsrat 0 r t e g e 1 : ,,Die Holzbilnnz Deulsch- 
kinds und die einheimische R.'iitzLolzcrteiiyung.'' 

Eine Ubersicht der Waldflachen und Holzertriige der Llinder 
Europas und der anderen Kontinente zeigt, dab Deutschland 
rnit 12% Millionen ha Wald 27% der gesamten Landesflache 
und mit 42,2 Mill. fni an Derbholz .= O,G8 fm je Kopf der 
Bevolkerung zwar uber den nieisten Staaten West- und Siid- 
europas, dagegen unter seinen Nachbarstaaten iin Osten und 
Norden steht. VOII auDereuropaischen Gebieten zeigen haupt- 
siichlich Sibirien und Kanada, ferner ein tropischer Waldgurtel 
langs des Aquators in Afrika, Indien und Sudamerika be- 
deutende Waldungen. Diese konnen aber fur uns nur mit 
grol3en Kosten nutzbar gernacht werden. Ob die groDen 
Reserven RuBlands in  Zukunft lur Deutschland in Betraclit 
komnien, ist fraglich. Mas muD daniit rechnen, daD die Be- 
volkerung Ruf3lands in den nschsten Jnhrzehnten stark zu- 
nehmen wird urid daniit der Holzbedarf des Landes sehr ge- 
steigert wird. Der deutsche Wald erzeugt aufier den genannten 
42,2 Mill. fin Derbholz noch i% Mill. E n 1  Stock- und Reisigholz, 
zusamnien also 49,7 Mill. frn. Davon sind 25 Mill. f in  Nutzholz 
utid 24,7 Mill. fni Brennholz. Das Nadelholz wiegt stark vor, 
nur im Westen Deutschlands ist noch das Laubholz etwas 
starker vertreteri. Innerhalb Deutschlands sind HolziiberschuB- 
gebiete: Suddeutschland, OstpreuDen, Grenzniark und Poni- 
niern, dagegen starke Holzbedarfsgebiete: Berlin, Sachsen, 
rheinisch-westfalisches Industriegebiet und Hansastiitlte. Die 
deutsche Einfuhr an Papierholz, Holz- und Zellstoff, Papier, 
Pappe und Waren.  daraus betrug 20 Mill. fm (1%8), die 
Ausfuhr 4,3 Mill. fm. A u s  Eigenerzeugung und Einfuhr be- 
rechnet sich ein gesamter Holzverbrauch in  Deutschland von 
70,2 Mill. fm = 1,12 fnt j e  Kopf der Bevolkerung. Infolge der 
liohen Einfuhr wanderten 1928 rund 750 Mill. M. ins Ausland. 
Kortkurse, Stillegungen und Betriebseinschrankungen brachten 
die Sage- und holzverarbeitende Industrie und den Inlandsholz- 
handel weit zuruck. Daraus ergibt sich die Notwendigkeif, 
sparsainste Holzverarbeitungsniethoden, die Verfahren der 
Holzveredlung, durch Konservieren, Oberfllchenbeharidlu1ig, 
Dampfen, Farben, Firnissen usw. weitgehend anzuwenden und 
die e.inheiniische Holzerzeugung starker zu nutzen. .4us den 

Rrennholzvorraten ist noch vie1 Gruben-, Sehwellen-, Papier-, 
Kisteri-, Spulen-, Werkzeug- und Rauholz zu gewinnen. Recht- 
liche Mal3nahinen, wie z. B. entsprechende Gestaltung der 
Lieferbedingungen (Reichsverdingungsordnulig), der Eisenbahn- 
larife, des Zollschutzes u. a. konnten die Verwirklichung dieser 
Absichten erleichtern. Auf forstwirtschaftlicliem Gebiete ist 
die Steigerung der Massenproduktion und die Verbesseruiig 
der Ilolzqualitlt anzustreberi. Durch MaBuahinen zur Er- 
haltung der deutschen Forst- und Holzwirtschaft kaun diese 
auf einen Stand gebracht werden, der zwar den auslandischen 
Holzbezug nie ganz ausschlieBt, aber uns doch im groBen und 
ganzeii unabhangig voni Auslande niacht. - 

Prof. S c h m i d t : ,,Qzi~liiiilsholzscime und Snulgul- 
aneriiennung." - 

0berreg.-Rat und Forstrat R i t  g e n : ,,Die Probleme der 
Insektenschaden durch Massenz.ermehrung." 

Bei der Verwendung von Giften verweist Vortr. auf die 
Versuche zur Beklmpfung der  Schadlinge vom Flugzeug aus. 
Er erortert die verschiedenen dpparate, die noch in verschie- 
dener Hinsicht verbesserungsflhig sind. Bei der Zerstaubung 
von Gift ist die Luftstromung und die Luftfeuchtigkeit ZU 
berucksichtigen. Vortr. verweist dann auf die Versuche, mit 
Kontaktgiften den Schadlingen beizukommen und glaubt, daD 
hier die Losung der Frage liegt. - 

H o l z g e w i n n u n g  u n d  H o l z a u s n u t z u n g .  
Vorsitzender: Oberforstmeister a. D. L a c h. 

,,Z?cechma/lige M?ilzholzaus- 
hnllung." - Ministerialrat Dr. K u n k e 1 e : ,,Moderne Technik 
der Holzgezcinnung." - 

Prof. Dr. W i s l i c e n u s  : ,,Die neuen Wege der chemi- 
schen Holzuerwertungl)." 

Es ist eine bemerkenswerte Tatsache, dai3 das Holz, das 
von jeher den Menscheii als wichtigster Rohstoff und Werkstoff 
gedient hat, forstwirtschaftlich und holzwissenschaftlich erst 
seit 100 bis 120 Jahren eingehender betrachtet wird und die 
chenlische Nutzung des Holzes erst etwa 50 Jahre zuruckgeht. 
Vortr. verweist zuniidist auf die  Gewinnung der  Holzkohlc 
(Meilereikohle) und die Nutzung des  Holzes zur Faser- 
gewinnung, die aber einen sehr unvollkommenen Weg der 
Holzausnutzung darstellt. Vortr. fiihrt als Beweis fur das stetiz 
wachsende Interesse an den holzchemischen Fragen die Er- 
weiterung der  Versuchsstation fur Zellstofichemie und Holz- 
chemie in Eberswalde zu einer Holzforschungsanstalt an. Die 
Holzchemie wird auch an dem pflanzenchemischen Institut in 
Tharandt gepflegt. Der Holzforschung ini weitesten Pinne 
dienen auch die Institute an den  forstwirtschaftlichen Hoch- 
schulen. Auf der  Lehrschau Holz in Konigsberg war Vortr. 
voni Verein deutscher Ingenieure und vom Verein deutscher 
Chemiker der Auftrag geworden, die Gruppe Chemie zu organi- 
sieren, und er hat versucht, dort eine systeniafische Uber- 
sicht uber die chemische Verwertung des Holzes zu geben. 
Auch bei der Hltesten Form der Holzverarbeitungschemie, der 
Zellstoffchemie, gibt es neue Wege. Selbst zu wollahnlichen 
Gespinstfasern aus Holzcellulose hat man es gebracht. Man 
versucht auch das Lignin zu verwerten. Das Lignin ist gegen 
biologische Reaktionen sehr enipfindlich, und das Biolignin ist 
etwas ganz anderes als das praparativ hergestellte Lignin. Im 
Lignin sieht Vortr. eine Fundgrube fur die spatere Holzchemie. 

In1 AnschluB an diese Ausfuhrungen niacht Dr. S c h a a 1, 
lornesch, erganzende Mitteilungen iiber die Aufspaltung des 
Holzes durch Saure. - 

N u t z h o 1 z. 
Vorsitzender: Komm.-Rat F r a n k e. 

Prof. M a y e r - W e g e 1 i n : 

Dr. H e 11 e r : ,,Holzverbrauch und technischer Fort- 

Dr. P e t e r s : ,,Holzkonserrieruny." 
Das wichtigste Aiiwendungsgebiet der Holzkonservierung 

ist der Eisenbahnoberbau, weiter findet die Holzkonservierung 
im weitesten MaDe Anwendung beim Bau der oberirdischen 
J,eitungsnetze fur Telegraphie und Stromversorgung, im Hoch- 
bau, Wasserbau und Bergbau. Auf den genannten Gehieten, 
mit Ausnahme des Hochbaues und Bergbaues, hat sich die 
Impragnierung der rohen Hiilzer mil reinein Steinkohlenteerol 

nach R u p i n g bewiihrt. Fur die Koriserrierung der holzerneri 
Telegraphenstangen und hIaste fur Starkstromleitungen kommt 
RuBer der Teerolimpraynierung (Ins sogen. Kyanisierverfahren 
unter Verwendung voii Quecksilberchlorid in Betraoht, welches 
verbessert wurde, iridem man den 0,66%igen Suhlirnatlosungen 
1 % Fluortiatrium zusetzt. Aurh die Tiefkyanisierung, bei der 
Holz rnit Trichlorathylen vor den1 Eintauchen gedanipft wird, stellt 
eirie Verbesserung dar. Bei dem Impfstichverfahren dient a15 
Impfstoff eine AIiscIiung ron  Nitroverbindungen rnit Fluor- 
natrium. Fur die ini Hochbau verwendeten Holzer ist den An- 
strichen niit wirksamen Holzschutzniitteln ein gewisser W e d  
zuzumessen, sofern der Anstrich bei gesunden Holzern und 
riicht etwa erst nach Auftreten einer Schwammerltrankung er- 
folgt. Ein weit sichererer Schwammschutz, der unsahwer auch 
iiuf den Scliutz gegen leichte Entflammbarkeit ausgedehnt wer- 
den kaun, wird in der Vakuum-Druck-Impragnierung mit nicht 
digen Trankstoffen erblickt. Ini Wasserbau konnen durch die 
Vakuum-Druck-Behandlung der Holzer iiiit Steinkohlenteerol 
iiicht nur Zerstorungen durch Pilze sowie im Meerwasser 
lebende Bohrtiere verhindert werden, sondern auch die bei 
roheni Holz infolge der Wasseraufnahme unfehlbar eintretende 
Beeintrachtigung der Festigkeitseigenschaften ist in erheblichem 
RIaDe vermeidbar; denn das mit Steinkohlenteerol getrankte 

schritt." - 

I) Vgl. dazu diese Zeitschrift 41, 1312, 1345 [I9281 und 42, 
383 [1929]. 
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Holz setzt dem nachtraglichen Eindringen des Wassers weit 
gro5eren Widerstand entgegen als das rohe Holz. - 

Dr. M o 11 bemerkt, daB Ammoniumsulfat und -phosphat 
sowie Borax zwar einen guten Feuerschutz gewahren, die beiden 
ersten Salze aber nicht gut gegen die Faulnis wirken. Gut und 
auch billig ist Zinkchlorid. Fur die Impragnierung von Bau- 
holz ware es wichtig, daI3 sie moglichst iiberall, also auch auf 
der Baustelle, vom Zinimermann ausgefuhrt werden kann. Vortr. 
verweist dann auf das Basilit der I.G., das sich gut bewahrt 
hat, sowie auf die Verwendung von Karbolineum gegen Holz- 
kafer. 

Oberbaurat L e o n h a r d  : ,,Moderner Eisenbohnoberbnu." - 

S p e r r h o 1 z. 

Prof. Dr. G e r n g r o 13 : ,,Holzleirne und ihre Priifung." 
Man kann durch Verleimung alle Formate Holz herstellen 

und auch kostbare Holzer durch die Furnierleimerei in das 
richtige Licht setzen. Daij schon in alten Zeiten der Leini 
eine groBe Rolle in der holzverarbeitenden Industrie gespielt 
hat, belegt Vortr. durch ein Steinbild aus der Zeit 2000 v. Chr., 
auf dem sich die Darstellung einer alten Tischlereiwerkstatt 
rnit Leimtopfen befindet. Es steht noch nicht fest, inwieweit 
die Holzleimung ein vorwiegend mechanischer Vorgang ist oder 
sich auf spezifische Affinitaten und Adhasion grundet. Die in 
der holzverarbeitenden Industrie gebrauchten Leime sind 
1. Haut-, Knochen-, Lederleim (,,Glutinleim", ,,Warmleim", 
Jierischer Leim"), 2. Caseinleim, 3. PflanzeneiweiBleim (Soja- 
casein), 4. Blutalbuminleim, 5. Pflanzen- (Starke-) Leim, 
6. flussiger Leim (fur kleine Reparaturen). Die Glutinleime 
iiehmen eine Sonderstellung ein, weil sie von allgemeiner An- 
wendbarkeit sind, rasch und gut abbinden. Ein groBer Vorteil 
besteht darin, daB durch Temperaturanderung die Zahflussig- 
keit verandert werden kann, und da13 keine Vergerbung der 
gerbstoffhaltigen Holzer eintritt. Der Nachteil dagegen liegt in 
den1 hoheren Preis und der nicht vollkommenen Wasserfestig- 
keit. Fur die Wertprufung der Glutinleime ist die Zah- 
flussigkeit bestimmend. Es ist wunschenswert, die Viscositats- 
bestimmung durch Ermittlung der Gallertfestigkeit in ,,Greiner- 
graden" durch das ,,Glutinometer" von C. G r e i n e r zu er- 
ganzen. In  Deutschland werden heute schon vielfach die Leime 
nach der Viscositat verkauft. Die unmittelbare Festigkeits- 
prufung wird nach eineni von R u d e 1 o f f im Staatlichen 
Materialprufungsamt Berlin-Dahlem ausgearbeiteten Verfahren 
vorgenomnien. Alle Fugenfestigkeitsprufungen sind naturgenia5 
von dem zu verleirnenden Material und von der sngewandten 
Konsistenz des Leinies, von Teiiiperatur und Leimungsdruck 
abhangig. Am sichersten wird das Casein auf Kaltleim ver- 
nrbeitet, und der so erhaltene Leim in einer Sperrholzfuge auf 
Scherfestigkeit, und an geschafteten Holzproben, im Zugversuch 
trocken und nach 48stiindigem Lagern in Wasser erprobt. 
Fertige, pulverformige Caseinleime pruft man ahnlich auf Leini- 
festigkeit. Die von der Deutschen Versuchsanstalt fur Luft- 
fahrt ausgearbeitete 4Priifung fordert irn trockenen Zugversucb 
auch a n  gescbafteten Kiefersbben mindestens 55 kglcmz, ini 
nassen Zugversuch 20 kg/cm*, fur den Scherversuch an Birken- 
sperrholzfugen 20 kglcmz im trockenen und 10 kglcniz im feuch- 
ten Zustand. Pflanzenproteine (Sojacasein) konnen ahnlich wie 
Milchcasein in der Sperrholzindustrie verarbeitet werden, sollen 
sich aber nicht bei allen Holzern bewahrt haben. Bei der 
Priifung des Blutalbumins ist auf seine Wasserloslichkeit und 
nuf seine Fahigkeit, rnit Kalk gut streichbare Masse zu liefern, 
zu achten. Gro5e Bindekraft besitzen die Pflanzenleime aus 
alkalisch aufgeschlossener Starke. Diese billigen, kalt anzu- 
wendenden Leime haben den Nachteil etwas langsamer Ab- 
bindung und mangelnder Wasserfestigkeit. GroBes Interesse 
findet in neuerer Zeit die Verleimung init fertigen Folien oder 
Filmen, die trocken zwischen die Furniere gebracht, warm 
verpre5t werden, dabei schmelzen und abbinden. Vie1 Erfolg 
versprechen die Versuche mit einem etwa 0,l mm starken, 
Teerprodukte enthaltenden leimenden Film. Der Tegofilm von 
Th. G o l d s c h m i d t ,  Essen, ist ein mit einer Bakelitmasse 
versetzter leimender Film. Zur Anwendung kommen Drucke 
yon 12 bis 20 kglcm2, Temperaturen von 130 bis 1400 und eine 
Dauer von 5 bis 15 Minuten. Scherfestigkeiten der Fugen von 
rund 'LO kg/cm2 sind nach 48stundigem Lagern in  Wasser bei 

Vorsitzender: Direktor M a n h e i m e r. 

diesem neuen Verleimungsverfahren regelma5ig zu erlangen. 
Auch Celluloseesterfolien von etwa 0,02 mm Dicke liefern 
beachtenswerte Ergebnisse. 

Im AnschluB an die Ausfuhrungen wird von dem Ver- 
treter der  Deutschen Versuchsanstalt fur Luftfahrt bestiitigt, 
daB die mit Leiriifolien durchgefuhrten Versuche sehr aussichts- 
reich erscheinen, insbesondere wird ein Vorteil darin erblickt, 
daB der Leimfilm gleichmaBig iiber die ganze Oberflache auf- 
getragen wird, was bei flussigen Filmen nicht erzielt werden 
ltann. - 

Dr. H e r ni a n n : ,,Neue Versuche mil Sperrholz." 
Auf den Gebieten der  Impragnierung und Feuchtigkeits- 

schutzanstriehe von Sperrholzplatten haben die gegenwartig 
seitens der F o r s c h u n g s -  u n d  B e r a t u n g s s t e l l e  f u r  
S p e r r h o 1 z 1) durchgefuhrten Versuche schon jetzt mancherlei 
wichtige Ergebnisse gezeitigt. So konnte festgestellt werden. 
daij eine Impragnierung der Platten allein, d. h. ohne einen 
spateren Anstrich, keirien sonderlich hohen Schutz fur das 
Sperrholz bedeutet. Des weiteren hat sich gezeigt, daB von 
den der Impragnierung folgenden Schutzanstrichen diejenigeri 
rnit Bitumenfarben die  giinstigsten Werte ergeben. Sperrholz 
absorbiert tiefe Tone, im ubrigen aber wirft es den Schall 
zuruck, im Gegensatz zu den bekannten Erzeugriissen aus 
Zuckerrohr. - 

Dr. J. W i t ,h a k e : ,,Verwendung von Sperrholz." 
Vortr. erortert die  Vorzuge des Sperrholzes, insbesondere 

die Formbestandigkeit, die gleichbleibende Beschaffenheit des 
Materials, das Nichtsplittern, das besonders fur den Wagenbau 
von Bedeutung ist. Sperrholz wird rnit Erfolg iiberall dort 
nngewandt, wo ebene Flachen gebraucht werden, die die 
handelsublichen Gro5en von Vollholz uberschreiten, ferrier dort. 
wo gleichmaBige Festigkeit, leichtes Gewicht, schnelle Be- 
arbeitung, gute Formbestandigkeit und geringe Warmeleit- 
fahigkeit erwunscht sind. Au5er der urspriinglichen Ver- 
wendung des Sperrholzes fur Kisten ist noch eine Reihe weiterer 
Verwendungszwecke entmickelt worden. Im Wohnungsbau 
eignet es sich gut fur FuBboden, Decken umd Wande, insbeson- 
dere sind hier die akustischeii Wirltungen hervorzuheben. Neben 
der Verwendung im Mobelbau, Kraftwagen- und Flugzeugbau 
hat sich das Sperrholz ein neues Verwendungsgebiet im 
GieBereibetrieb erobert, und zwar werden bei Modellen Kern- 
kasten und Modellteile mit Erfolg aus Sperrholz ausgefuhrt. - 

H o 1 z e i g e n s  c h a f t  e n  u n d H o 1 z a u s f ii h r u n g. 

Prof. G r a f : ,,Die lechnisch wichligslen Eigsnschuflsn der 
Holzer." - 

Dip1.-Ing. S t a h 1 : ,,Neue VersucRe iiber kiinstlicke Holz-  
trocknung." 

Der groBte Unterschied der kunstlichen Trocknung gegen- 
uber der naturlichen besteht darin, daB das Holz beim kunst- 
lichen Trockenvorgang kraftiger. erfaBt und in kiirzerer Zeil 
eine weitgehende Austrocknung erzielt wird. Bis vor einigen 
Jahren ist man iiicht uber 600 hmausgegangen, heute arbeitet 
man niit Teniperaturen uber 700, in Trockenkanimern auch niit 
90 bis 1000. Die Temperaturerhohung hat aber nicht nur 
gunstige, sonderri auch nachteilige Wirkungen, denn je schneller 
man trocknet, desto groSer ist die Gefahr, daB Spannungen, 
Risse und Verfarbungen auftreteri. Wichtig sind der Einflu? 
der TrockenkamniergroBe, der richtigeii Stapelung und die mog- 
lichste Abkurzung des Luftweges au13erhalb des Trockengutes. 
Vortr. verweist auf den neugebildeten AusschuB zur Unter- 
suchung der kiinstlichen Holztrocknung, der in  seiner ersteri 
Sitzung in  Stuttgart ein Arbeitsprogramni aufstellte. - 

Vorsitzender: Fabrikbesitzer T h ii r m e r. 

Prof. F a 1 k : ,,Holzversdlung." 
Die Holzforschung mu5 auch vom biologischen Gesichts- 

puiikt durchgefuhrt werden. Die verschiedenen holzzerstoren- 
den Pilze mu8 man erst genauer kerinenlernen und feststellen, 
wie sich die einzelnen Faulniserreger gegen die Schutzstoffe ver- 
halten. Man ist auf diesem Wege dazu gekomnien, den 
Wirkungswert der Schutzniittel zahlenniafiig zu beurteilen. Nuu 
kann man den Schutzwert gegen Faulnis erhohen durch einen 
Zusatz von Atmungsgiften, z. B. Toluol. Von organischen Stoffen 
kommt Nitrobenzol in  Frage, so lange es billig als Nebenprodukt 

1) Vgl. diese Zeitschrift 43, 158 [1930]. 
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geliefert wird. Bei den chemischen Schutmitteln ist zu unter- 
scheiden zwischen den fliichtigen und den stabilen Atmungs- 
giften. Die fluchtigen werden erst aus den stabilen Stoffen in 
Freiheit geselzt. Unter den fluchtigen Atmungsgiften mu6 
tnan zwischen den leicht- und schwerfluchtigen unterscheiden. 
Die fluchtigen Atmungsgifte kommen nur zum Schutz des ini 
Freien verwendeten Holzes, aber nicht in geschlossenen Rlunien 
zur Verwendung. Zur Holztrocknurig rerweist Vortr. auf die 
Oberfllchenbehandlung niit Glycerin. Das Schwinden oder 
Quellen des Holzes ist darauf zuruckzufiihren, daD das Holz 
nieht genug oder zu stark getrocknet war und daher Wasser 
abgibt oder aufnimmt. Das Holz niuB vor der Verarbeitung 
den Teniperatur- und Feuchtigkeitsverhaltnisseti des Ortes nn- 
gepallt lrerden, an dem es verwendet werden soll. Durch kon- 
tinuierliches oder Druck-Dampfen kann eine Vergutung der 
Quellungs- und Schwundeigenschaften erreicht verden. Vortr. 
hat festgestellt, dafJ bei der Diiriipfung 30% des Wassergehalts 
in fliissiger Form abgegeben werden. Es handelt sich uni keirie 
Verdsimpfung des Wnssers, sondern dieses wird in fluesiger 
Form abgepref3t. Fiir die Quellung gibt es eine kritischc 
Teniperatur, uber die hinaus kein Vergutungseffekt mehr erzielt 
w i d .  Vortr. berichtet uber Untersuchungetl der Vergutung 
durch Kochen init EssigsZiure und wii13rigen Amnioniaklosungen. 
Durch das Datnpfen und das Drucktlampfen wird die Fahigkeit 
des spatereti Schwindens und Quellens nicht beeinflufit. Eine 
50% ige Vergutung kann erreicht werden durch niehrstundiges 
Kochen mit Wasser oder durch Erhitzen oberhalb der spezi- 
fischen Quellungstemperatur. 

Dr. M o 11 benierkt in der Diskussion, der  Trocknungsvor- 
g;ing sei als Diffusion zu deuten, nicht als Verdatnpfung des 
Wnssvrs. Das l'rockneii kann dnher nicht beliebig beschleunig! 
werdcn, denn jeder Diffusiorisvorgang ist an eine bestimnite 
Grenze gebunden. Prof. W i s 1 i c e ti u s ist dngegen der An- 
sicht, dalj es sich bei dem Trockenvorgang uni rein kolloid- 
chciiiische Vorglnge handelt. - 

E. R e i n e c k : .,Holzveredlunq ntif I'iefenwirkung." 
Die eitthchste Veredlung ist dns Trocknen, das nach drei 

grutidsltzlich verschiedenen Verfahren ausgefuhrt wird: durch 
Warnte niit Luftbewegung, niit chetnischen Mitteln und ini 
Vakuutn. Die erste Methotle firidet in Kaniniern mit kunst- 
lichen1 oder naturlicherii Zug statt; mit der letzten als Hoch- 
vakuumtrockriung gelingt es, die Trocknung von starkeni Hart- 
holz auf 10% der Kariitiiertrockriungszeit herunterzudrucken. 
Die F'estigkeitseigenschaften werden durch Trocknen nierklich 
erliijht, nur die Zahizkeit vermindert. Durch Dampfen erreicht 
nian eine rosa- bis niahaqonibraune Flrbung des Holzes, wo- 
durch die unliebsamen Farbunterschiede zwischen Kern und 
Splint unterdruckt werden. .Jedoch leiden Bruch- und Zug- 
festigkeit uni rund 25%, da der Zusaninienliang der Fnsern 
pelockert wird. Imprlpnieren mittels fiiulniswidriger Flussig- 
keiteii erhiiht die Dauerhaftiglieit des Holzes und findet all- 
geniein bekaunte Anwendung hei Telegraphentiinsten und Eisett- 
bahnschwellen. Bakelitirii~~rljitiieruiigert werden oft ror -  
petauscht, bei echten steigt die Druckfcstigkeit quer zur Faser- 
richtung his zu GOO%, auch die WassernufiinhmefBhigkeit wirtl 
wrririgert, nicht aber aufgehoben. Durchg~isitng niit Animoniak 
dient zur Erweicliung (nleistiftfahrilcation) und nuch 7 . w  Ver- 
schiinerung des Holzes infolge Verflrbung (kunstliches Altern). 
Bei der Herstellung von Metallholz wird das I-Iolz niit tief- 
schnielzenden Metallen, wie Blei, Antimon oder dereii Legie- 
rungeti behandelt und einern iiiiljigen Druck iiusgesetzt. Das 
Metall fiillt je nach der Arbeitsweise alle HohlrBunie aus oder 
cs  dringt niir i n  gewisse Tiden  ein. Die grol3te Bedeuturir: des 
Metallholzes liegt darin, da13 seine Reibung kleiner ist als dir. 
von IAagcriiietall. Durch Pressen in der Faserrichtung bleiht 
das FIolz dauernd biegsani und Ilfit sich durch nachfolgende 
Erhitzung i n  jeder gewunschten Form fixieren (Biegeholz), 
Pressen senkrecht zur Faserrichtung erhijlit diis spezifische Ge- 
wicht und daniit die Harte. Pressen niit chetnischer Umsetzunz 
crgibt Lignostone mit  so hoclt gesteigerten Festigkeitseigen- 
schaften, daB dieser Werkstoff bereits eine Mittelstellun< 
zwischen Holz und hIetall einnirnnit, ja sogar die Harte des 
Zinks erreicht. Durch Lignostone werden uberseeische Werk- 
holzer (Pockholz u. a.) weit iibertroffen, und, da sein Rohstofl 
deutsche Buche ist, wird die Einfuhr jener in imnier grofiereni 
Unifange unnotig. - 

B a u  w e s e n .  
Vorsitzender: Direktor A b e 1. 

Regierungsbaudirektor M u h 1 n e r : ,,Holzhausbau." - 

Regierungsbaunieister Dr. S e i t z : ,,lngenieurholzbnu." - Prof. 
S c h m i t t h e  11 n e r : , ,Holzfnchii~erkbaii i n  alter und neuei' 
Zeit." - 

0 b e  r f 1 a c h e  n b e 11 a n d  1 u n g. 
Vorsitzender: Ministerialrat Dr.-Ing. E 11 e r b e c k. 

Dr. N e t t m a n  n : ,,Kritische Betraehtungen i iber  neuer'e 
Anstrichverfakren fur  Ho l z  im Brruicesen." 

Der giinstigste Feuchtigkeitsgehalt des Holzes liegt bei e t w  
15%. Die Druckfestigkeit des Nadelholzes niriinit mit der 
Feuchtigkeit ab. Bei 14% Feuchtigkeit betragt die Druck- 
festigkeit 347 kg je cm2, bei 17% Feuchtigkeit 283 und bei 63% 
Feuchtigkeit nur niehr 172 kg je cmz, daraus erkennt nian die 
Bedeutung der richtigen Holztrocknung fur den Anstrich, uncl 
daraus erklart es sich, wnrum so' viele Anstriehe versageii 
niussen, oder daf3 das Holz der %ersttirung preisgegeben w i d .  
.41s gutes Arbeitsverfahren hat es  sich erwiesen, Holz niit ge- 
kochtem Leinol und Bindemitteln zu tranken. Das 01 wird volt 
groBporigem und weichem Holz sehr leicht aufgenomnien. 
Fur die Aufbringung komrnen Farbpistole und gewohnlicher 
Pinsel gleichermafien in Betracht. Alle Untersochungen 
haben bisher die wirtschaftliche Uberlegenheit des Farb- 
spritzens bewiesen. Resonders ail schwer zuganglichen Stelleii 
ist die Spritzpistole am Platze. Oft ist es allerdings unerlafllich, 
den Pinsel neben der Pistole zu benutzen, wenn das Holz der- 
artig groBporig ist, da13 die gespritzte Farbe nicht richtig ver- 
lauft oder haftet; Nacharbeit niit den1 Piusel beseitigt danri 
diesen Mangel. Wahrend Spritzpistole und Pinsel nur die 
Oberflache des Holzes erfassen, hat das Iinpragnierungaver- 
fahren den grof3en Vorteil des tiefen Eindringens der Schutz- 
fliissigkeit in  den Zellenbau des Holzes. Vortr. verweist auf 
arnerikanische Erfahrungen mit Aluniiniunifarben. Aluminiuni 
beschleunigt nicht wie aridere Pigniente das Trocknen. Ein 
leicht troclrneiides Bindemittel ist daher von Nutzen. Durch 
-4lumiiiium kann nian die Trockenfaule des Holzes verhinderii, 
wenn das Biudemittel pilztotende Eigenschaften besitzt. Beim 
Farbspritzen in geschlossenen Hiiuiiien sind die Arbeiter be- 
sonders gegen die Farbnebel urtd -tliinipfe zu schutzen. Es 
sollte nicht gestattet sein, daB Niclitanstreicher ohne genugenden 
Schutz im gleichen Rauni niit Spritzern arbeiten. Fur die 
hlassenanfertigung ist der von Albert K r e u t z b e r g e r ent- 
wicltelte Farbenspritzautotiiat die gegebene Vorrichtung. Sie 
weist alle Kennzeichen der Flieijfertigung nuf  und ist nebel- 
und explosionssicher. - 

Dr. W o 1 f f : ,,Das Lnckieren von Edelholzern, insbesondere 
im Mobelbau." 

Die fur die Holzbeharidlung charakteristische Art der Ober- 
fllchertbearbeiturlg ist das Polieren mit Schellackpolitur. Seine 
Vorzuge werden heute vielfach unterschatzt. Bei richtiger Be- 
handlung ist die Haltbarkeit sehr gut. Schellackpolituren und 
Lackierungen mit Schellack und andeYen Harzen sind nur  
fur Innenbeanspruchung verwendbar. Fur Gegenstande, die 
deni Wetter ausgesetzt sind, sind nur ijllackierurigen brauchbar. 
Das gilt auch in gewissern Unifange fur Lackierungen, die durch 
ihre Lage iin Innenraum, z. B. an AuDenwanden, besonderer 
Lleanspruchung (Schwitzwhsser, starker Temperaturmechsel) 
unterworfen sind. Die nioderne Nitrocelluloselackierung unter- 
scheidet sich von den alten Zaponlacken in  niancher Hinsicht. 
Die Konzentration an nichtfluchtigeri Stoffen ist vie1 groljer, 
wenn auch nicht so grof3 wie bei den alten bllacken. Vortr. 
zeigt die relative Dicke der verschiedenen Lackanstriche. Am 
dic.ksten ist der bllackanstrkh, dann folgen die Nitrocellulose- 
lacke iind dnnn erst die Zaponlecke. Die Schichtdicke spielt 
besonders bei Mobeln eine gro13e Rolle. Der Einfluf3 der 
Schichtdicke ist jedoch nicht einfach zu forniulieren. Ein 
diinner Anstrich, der gegen Abreibung widerstandsfahig is!, 
kann oft besser sein als ein dicker, weicherer und gegen Ab- 
reibung weniger \\.iderstandsfahiger Anstrich. Porenfuller mit 
Nitrocellulosebasis haben sich ini allgemeinen nicht sehr gut 
bewiihrt. Der Schwund durch Verdunstung des in  relativ 
grof3en Mengen vorhandenen Losungsmittels ist zu stark, um die 
Poren dauernd gut fullen zu konnen. Eindringen des Losungs- 
mittels ins Holz bringt die Gefahr niit sich, daB bei allmahlicher 
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Abgabe die Lackschichten wieder weich werden. Die Nitro- 
celluloselackierungen siiid hinsichtlich der Witterungs- 
bestiindigkeit unterlegen, besitzen dagegen fur Innenlackierun- 
yen den Vorzug grolkr Hiirte, die den Olliirken iiberlegen is!, 
aber stark von der Holzart abhlngt. Die bisweileii betonte 
Feuergefiihrlichlieit ist nirht so grol3, \vie maii dies bei der Be- 
schaffenheit der Nitrocellulose selber vermuten kbniite. Mit 
Lackierung mit Olgrund und Nitrocellulosedecke wie aueh niit 
tleri Nal3-auf-NaB-Verlahren wurdeii auoh bei AufJerilackierhgen 
gute Erfahrungen geniacht. Kombinationen von Nitrocellulose- 
init dllacken sind aussichtsreich. Vortr. schliefit init der Be- 
~iierlturig, dalJ seiner Ansicht nach die Nitrocelluloselackierung 
sich iioch weitere Kreise erobern wird, ohiie notwendigerweise 
die alten Verfahren zu verdrangen. Die Meinungen iiber die 
xweckmil3igste Zusaiiinieiisetzuiig der Nitrocelluloselacke sind 
iiocli sehr geteilt. - 

Erich F r e II k e 1 : ,,Erffrhrungen iiber Anslreicken, 
I,frcPieren, Beizen i d  Polieren von Holzcrn." 

Die Ychwierigkeiten beini Anstreicheii und Lackieren 
liegen vielfach an der ungeeigneten Verwendung des Leinbls, 
z. B. ini heifien Vorolen voii Holz, und verursacht spiiter 
Rlaseii- und RiBbildung. Aucli die Holzfeuchtigkeit bereitet 
den1 Maler Schwierigkeiten, besonders wenn weiche uiid harte 
Holzarten zusanimen verarbeitet werderi, weil das harte Holz 
die Feuchtigkeit liinger zuriickhalt als das weiohe Holz. Beim 
Abbreiinen alter Lackierungen ist das Verbrennen des Holzes 
%ti vermeiden, dn die verkohlteri Stellen eine Verbindung mil 
deni gesunden Holz verhindern. Bei abgebranrileni Holz 
eiiipfiehlt sirh ein Abaaselien init Ammoniak und. leichtes 
Nachwaschen niit Wasser, u m  das an die Oberflache gezogene 
Harz zu entferiien. Als erster Anstrich auf abgebrannteni Holz 
ist bei Qualitatslnckierung niit Pinsel ein HalMlanstrich oder 
eiiie lasierende Olfarbe aufzubringen, dann erst sol1 die Spritz- 
lnckierung erfolgen. Anstriche von hochwertigen Lackierungen 
sollen wenigstens jeweilig innerhelb 6 bis 8 Wochen gereinigt 
werden. Zuni Wasohen hat sich in Wasser eingeteigle und 
i i i i t  Bursten aufgetragene Kreide bewiihrt. Zur Keinigung 
empfiehlt sich auch 3%ige Seifenlosurig; zu warnen ist vor 
Verwendung von nicht vollig gelSster Schmierseife. Vortr. geht 
tiann auf das Beizen n iher  ein. Zuni Beizen finden neben 
Wasser- und Wachsbeizen Salmiak- und Saurebeizen Ver- 
wendung. Die schonsten und reinsten Farben erzielt man durch 
Saurebeizen, die nuch genugend in die 'l'iefe des Holzes ein- 
tlringen. Die beste Flache erzielt niaii niit dem Pinsel, nicht 
nber niit dem Schwainin. Auf eine gute Porenfiillung niufi bei 
nachfolgender Nitrocelluloselacltierung, bei der  die Fertig- 
stellung in  wenigen Tagen erfolgt, noch grofierer Wert gelegt 
werden, als bei der bisherigen Bearbeituiig niit Schellack- 
politur, wo die einzelnen Arbeitsglnge auf Wochen verteili 
waren. 2 bis 3 Spritzgange mit Nitrocelluloselacken werden in 
kurzen Zwischenpausen ausgefuhrt und entweder geschliffen 
und init Polierpaste und Polierwasser fertig bearbeitet oder 
rnit leicht anlosender Schnellpolitur niit den1 Polierballen ver- 
teilt urid unter Zusatz von e taas  Polierol auf Hochglanz poliert. - 

R e c h n u n g s w e s e n  u n d  V e r t r i e b .  
Vorsitzender: Fabrikbesitzer Carl J a k o b. 

DipLIng. M ii 11 e r : ,,DLe Probleme der Stiiclczeilermille- 
lung in der  Holzverarbeilung." - Dr.-Ing. 2 e i d 1 e r : , J e w  
zeilliche Selbstkoslenrechnicn~ in  Holzbelrieben." - Dip1.-Ing. 
S c h 1 u t e r : ,,Die I'erminderung des Holzcerschnilts durch 
Lohnprumien." - Ziv.-Ing. I. A. B a d e r : ,,Planmii/?ige Yer- 
lriebsgeslnllung in drr Holzicwlschafl." 

VEREINE UND VERSAMMLUNGEN 

Verein deutscher Eisenhiittenleute. 
Der Verein deutscher Eisenhuttenleute, DusseIdorf, halt 

seine diesjihrige Hauptversaiiiiiilung am 17. und 18. Mai in  
Diisseldorf ab. 

Chemische Gesellschaft der Deutschen Hoch- 
schulen in Prag.9 

Sitzung am Dienstag, dem 1. April 1930, 18 Uhr c. t., im 
Horsaal des chemischen Institutes der Deutschen Universitat, 

1) Diese Ankiindigungen erfolgen von heute ab im Sitzungs- 
kalender unserer Zeitschrift. 

Prag 11, Salnigasse 1. Geh. Rat Prof. Dr. F. F o e  r s t e r .  
Dresden: , ,Vber d ie  Formcn clektro/gtiscker Melallrsbsrkeiduny." 
- Nachsitzung: ,.Deutsches Haus", am Graben. 

Tagung der Deutschen Gesellschaft fiir Pilzkunde 
in Darrnstadt. 

Vom 23. 6 s  25. April d. J. findet ein KongreB der 
Deutschen Gesellschaft fur Pilzkunde in D a r i n  s t n d t stat!. 
Die Taguiig ist mi! verschiedenen E x k u r s i o n e n zuni 
Studium der Friihlings-Pilzflora verbunden. 

RUNDSCHAU 

Schutz von Erfindungen, Mustern und Warenze ichen  
auf  der ACHEMA VI. W e  iiii Reichsgesetzblatt voiii 6. hliirx 
d. J. bekanntgegeben wird, erhiilt die grolle, voni 10. bis 2'2. Juni 
1930 in Frankfurt am Main stattfindende Ausstellung f u r  
chemisches Apparatewesen, ACHEMA VI, den durch das Gesetz 
roni 18. Marz 1901 vorgeseheiien Schutz von Erfindungen. 
Mustern und Warenzeichen. Dns bedeutet, dal) Neuheiten, die 
zur Ausstellung koniinen uiid iioch keineri gesetzliehen Schutz 
genieDen, ohne weiteres einen solcheri erhalten. (Ili) 

Die Bereichnungen ,,Industrieanwalt", ,,Technischer. 
Atiwalt", ,,Handelsanwalt" und ,,Praxisanwalt". Das 
Reichsgericht hat in eiiieni Urteil voiii 19. November 1929 dahin 
entschieden, dal) Bezeichnungen, wie ,,Industrieanwalt" und 
,,Technischer Anwalt" unzuliissig sind. In  der unifangreicheii 
Urteilsbegriindung wird u. a. ausgefiihrt, daD in dem Aufdruck 
auf dem Briefbogen und auf dem Geschaftsschild des Be- 
klagten, wo er  sich als ,,lndustriean\valt" bzw. ,,Technischer 
Anwalt" bezeichnet, der Anschein eines besonders gunstigel1 
Angebots erweckt wird (5 3, Gesetz gegen den unlauteren 
Wettbewerb), insofern, als durch das Wort ,,AnWalt" auf eine 
neziehung zuni Stand und zur Berufsausubung der Rechts- 
nnwalte oder Patenlanwiille ($0 1, 17, Reichsgeselz, betreffencl 
die  Patentanwalle, voiii 21. Mai 1900) hingewiesen wird. Die 
Bezeichnungen ,,Industrieauwalt" und ,,Technixher Anwalt" 
sind daher, ebeiiso wie die  voni Kanimergericht urid vorn Land- 
gericht H. verbotenen Bezeichiiungen ,,Hruidelsanwalt" uiid 
,,Praxisanwalt", als irrefuhrend anzusehen, da der Beklagte 
sich dadurch eine Qualifikation beilegl, die er in  Wirklichkei: 
iiicht besitzt. (115) 

Neue Zeitschrift ,,Der Bautenschutz". In] VerIag von 
Wilhelm Ernst und Sohn, Berlin W 8, erscheint unter der 
Schriftleitung von Prof. Dr.-Ing. A. K 1 e i 11 1 o g e 1, Darmstadt, 
eine neue Zeitschrift ,,Der Bautenschutz", Zeitschrift fiir Ver- 
suche und Erfahrungen auf den1 (iebiete der Schutzmaf3nahiiien 
und der Baukontrolle. ,,Der Bautenschutz" erscheint vorlaufig 
iiionatlich einmal, und zwar als Beilage zu ,,Beton und Eisen" 
(Ausgabe C), auflerdem als Sonderausgabe in  eigeriem Umschlag 
und Anzeiger. (118) 

PERSONAL- UND HOCHSCHULNACHRICHTEN 
~~ 

(Redaktlonsschlun for ,,Angewandte" Donnerstags, 
fur $horn. hbrlk" Montagr) 

Prof. Dr. J. T r a u b e , Technische Hochschule Berlin, feiert 
am 31. Miirz seinen 70. Geburtstag. 

E r n a i i n  t w u r d e  : Geheimrnt Prof. Dr. C. B o s c  h ,  
Vorsitzender des Vorslandes der I. G. Farbenindustrie A.-& 
Ludwigshafen, Zuni Mitglied der  Norwegischen Wissensehafts- 
ekademie Oslo. 

Direktor W. R o d e 11 h a II s e r , Volklingen-Saar, wurtle 
11 egen seiner hervorragenden Verdienste uni die Entm icklurig 
der Elektrostahlerzeugung und die Forderung der saarlandischeii 
Industrie ron der Technischen Hochschule Darrnstadt die 
Wurde eines Dr.-Ing. e. h. rerlieheii. 

Dr. A. S c  h l e e d e ,  Priv.-Doz. an der  Universitat Greifs- 
wald, wurde die pleniiiliBige a. 0.  Professur fur anorganische 
Chemie an der Universitit Leipzig angeboten. 

G e s t o r b e n  s i n d :  H. B o r e l l i ,  Direktor der 
Deutsehen Gasolin-A.-G., Berlin, am 23. bIarz. - A. 0 e t k e r , 
Grunder der Oetker-Werke G. in. b. H., Mitte Marz im Alter 
ron 61 Jahren im Hamburg. - Prof. Dr. phil. J. H. V o g c 1 ,  
Berlin, am 21. Marz im Alter von 68 Jahren. - Dr. H. 


